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Gebrauchsanweisung
fir die '
PEAFF-Liniversal-Nihmaschine
Klasse 130
tir Zickzack- und geraden Steppstich

mit querstehendem Umlauf-Greifer
und Gelenkiadenhebel.

Die fir den Haushait wie auch fir Heimnéherinnen be-
stimmie Pfaff-Universal-Nahmaschine KI. 130 wird in ver-
schiedenen Ausfohrungsarten geliefert:

Fir Zickzack- und normale Steppstich-
130-6 arbeiten. Zum Anndhen von Knépfen,
Herstellen von Knopflachern

Gleiche Bauart wie 130-6, jedoch mit

13014 | | oehstick-Einrichtung
Gleiche Bauart wie 130-6, jedoch mit
130-115 Ausfihrung fir Biesenniihte
130-14-115 Gleiche Bauart wie 130-14, jedoch mit

Einrichtung fir Biesenndhte

Vorliegende Gebrauchsanweisung ist fir alle vorge-
nannten Ausfihrungsarten bestimmt.

Das Treten.

Um an der Maschine richtig arbeiten zu lernen, muf3
man zuerst das Treten Uben. Man verstelle zun&chst
nichts an der Néhmaschine und bastle nicht daran herum.

Da die Maschinen mit ausgeldstem Schwungrad ver-
sandt werden, dreht sich bei den Tretibungen nur das
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Handrad, die Maschine selbst bleibt ohne Bewegung.
Zu beachten ist, daf3 beim Treten sowohl| das Handrad
wie das Gestellrad sich von oben nach vorn gegen die
Naherin zu in der Pfeilrichiung bewegen (Abb. 1). Falsche
Drehrichtung hat beim Néhen FuadenreiBen und Einklem-
men des Fadens in den Greifer zur Folge.

Das Auslésen und Einschalfen des Handrades.

Beim Spulen wird mit ausgelsstem Handrad gearbeitet,
beim Nghen mu3 dos Rad eingeschaltet werden. Um dies
durchzufihren, halte man das Rad mit der linken Hand
fest und drehe mit der rechten Hand die grofle Aus-

18sungsschraube zu . Das Auslsen erfolgt durch
Aufdrehen der Schraube in der umgekehrien Richtung
4 . Sobald das Handrad fest angezogen ist, ibe

man noch kurz das Treten mit dem eingeschalteten Néh-
werk.

Das Aufspulen des Unterfadens.

Bevor mit dem N&hen begonnen werden konn, mufl
zuerst der Unterfaden auf die Spule aufgespult werden
{Abb. 1). Man |6se das Handrad aus, stecke die Garn-
rolle 1 ciwf den Garnrollenstift, filhre den Faden zwischen
den Spannungsscheiben 2 hindurch zur Spule, welche auf
die Spulerspindel 3 aufgesteckt ist und fadle ihn von
innen nach auflen durch den seitlichen Schlitz der Spule.
Sodann driicke man den Griff 4 herunter bis der Spuler
eingeschalfet ist. Das hervorstehende Fadenende halt
man beim Aufspulen so lange fest, bis die Spule einige
Umdrehungen gemacht hat und reifit es dann ab, um zu
vermeiden, daf3 es sich auf die Spule aufwickelt. Soll
die Spule nicht ganz vollgespult werden, so ist der Spu-
ler durch Aufwirtsdriicken des Hebels 5 abzustellen. Bej
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gefiliter Spule |6st der Spuler von selbst aus. Man ver-
wende zum Aufspulen kein Glanzgarn.

Das Nizhen.
Yor dem Nahen be man das Auswechseln der Schiff-

chenspule, dus Einfédeln des Unterfadens und des Ober-
fadens.

Abb. 2

Zum Auswechseln der Spule stelle man die Nadel-
stange hoch und ziehe den Grundplattenschieber auf, um
freien Blick auf den Greifer zu bekommen.

Nach Abb. 2 erfasse man mit der linken Hand (unter
der Tischplatie, bei Versenkmaschinen durch die Muiden-
&ffnung) die Spulenklappe A und ziehe so die Qberkapse!
mit der Spule heraus. Solange die Klappe ganz gedffnet
ist, kann die Spule nicht aus der Kopsel fallen.

Will man eine gefillte Spule in die Kapsel einsetzen
und einfddeln, so filhre man den Faden nach Abb. 3 in
den Kapselschlitz X, ziehe ihn unter leichtem Festhalten
der Spule unter die Spannungsfeder, daff er an der
Stelle Y austritt und lasse ihn einige Zentimeter vorstehen.

Nun wird die Oberkapse! mit der Spule bei hochstehen-
der Nadelstange mit Daumen und Zeigefinger ber den
Fuhrungsstift der Unterkapsel gesteckt, wobei die Kapsel-

Abb. 3

klappe nach rechts stehen muf3. Ein Druck mit dem Dau-
men bewirkt ein hérbares Einschnoppen und ineinander-
greifen von Ober- und Unterkapsel, was nicht auBeracht
gelassen werden darf, da diese andernfalls beschadigt
werden konnen.




Abb. 4

Das Einfideln des Oberfadens

geschieht bei der Kl 130-6 und 130-14-Maschine nach
Abb. 4 auf folgende Weise:

Yon der Garnrolle fihre man den Faden zunéchst unter
den Haken 1 und durch die Vorspannung 2 hindurch, zwi-
schen die beiden Spannungsscheiben 3, Uber die Faden-
anzugsfeder 4 unter dem Haken 5 hindurch in die Use 6,
von rechts nach links durch das Loch des Fadenlegers 7,
der ganz oben stehen muf, von hier durch die Use 8,
in die Nadelstangendse ? und dann von vern nach hinten
durch das Nadelghr 10,

Das Heraufholen des Unterfadens und der Beginn
des Nihens,

Man halte das Oberfadenende fest und drehe das
Oberteilrad mit der Hand in der Umlaufrichtung {Abb. 1)
bis die Nadel einmal herunter- und wieder heraufgegan-
gen ist. Der untere Faden kommt alsdann in Form einer
Schlinge aus dem Stichloch, ist ganz heraufzuholen und
zwischen Steppfufl und Stichplatte hindurchzustreifen. Der
Oberfaden ist nun ebenfalls unter den Steppfull. neben
den Unterfaden zu legen. Dann wird der Steppfufl her-
untergelassen und die Fadenenden werden hinter dem
Steppful festgehaiten, bis einige Stiche gemacht sind.
Lezteres ist besonders zu beachten, um das Einschlagen
des Oberfadens in die Unterkapselfihrung des Greifers
zu verhiiten.

Zur Schonung des Steppfufies und des Stoffschiebers
sefze man nie die Maschine in Betrieb, wenn kein Stoff
unter dem Steppfuf} legt.

Die Spannungsregelung des Oberfadens
geschieht mittels der Spannungsmutter M (Abb. 4). Dreht

man diese hinein O , 50 wird die Spannung stérker,

durch Herausdrehen Q schwéicher. Wenn man nun




bei einem bestimmten Garn die richtige Spannung erzielt
hat, so braucht man sich nur die betreffende Zahl auf der
hinter der Mutter befindlichen Glocke in ihrer Stellung zu
den Teilstrichen zu merken, die auf der in der Glocke
untergebrachten Ausldsungshillse eingestempelt sind. Man
kann jedoch auch ohne diese Markierungsstriche und
Zahlen auskommen.

Ist die obere Spannung zu leicht, dann zieht der Schiff-
chen-Faden den oberen Faden nach unten und bildet
kleine Knétchen oder Schlingen, wie Abb. 5 zeigt. Ist die
obere Spannung zu stark, dann wird der untere Faden
nach oben gezagen, wie in Abb. 6 zu ersehen ist. Abb.7
zeigt bei richtiger Spannungsregelung die entstehende
Verschlingung beider Féden in der Mifte des Stoffes.
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Die Spannung i8st sich beim Heben des Steppfufies
von selbst aus. Die Néharbeit kann dadurch leichter
unter dem MNéhfufl herausgezogen werden. Dies muf} in
der Richtung des Vorwéristransportes erfolgen, weil an-
dernfalls die Nadel leicht verbogen, Stichauslassen und
Fadenreifien hervorgerufen wird.

Das Regeln der Unterfadenspannung.
Die Spulenkapsel wird aus der Maschine genommen

{Abb. 2) und das Spannungsschréiubchen Z mit Hilfe
des beigegebenen Schiffchenschraubenziehers zugedreht

, wenn die Spannung zu lose, oder auf
wenn die Spannung zu fest ist. Siehe Abb. 3.
Das Verstellen der Faden gsfederspan

Beim Sticken und Stopfen kann es vorteilhaft sein, die
Fudenanzugsfederspannung etwas leichter zu machen als
beim Nahen. Beim Verarbeiten von dickeren oder hérte-
ren Stoffen wird oft eine hértere Spannung gewinscht.
Durch Drehen an dem Hebel der Spannungshiilse kann
die gewinschte Spannung der Fadenanzugsfeder einge-
stellt werden {Abb, 4):

a) ist die Stellung beim Sticken und Stopfen

b) normale Stellung

c) Stellung beim Né&hen von dicken oder harten Stoffen.

Die Drehung ist auf dem Griff mit I=leicht, und f—fest
bezeichnet.

Die Nadel.

Fir die KI. 130-6 und 130-14 ist die Nadel 130-R, fir
die KL 130-115 und 130-14-115 die Nadel 130-B zu ver-
wenden. Fir leiztere beiden Klassen werden fir schmale
Biesen 2 Sorten Nadeln System 130-Br und 130-Bl geliefert
und zwar mit Anschliff auf der rechten bzw. auf der
linken Seite des Kolbens. Uber die Einspannung dieser
Biesennadeln findet man nahere Angaben bei den An-




weisungen betr. Biesenndhen. Fir ganz empfindliche
Garne werden besondere Nadeln mit gréBerem Chr ge-
liefert, Diese sind fir alle vorerwéhnten 4 Maschinen-
Ausflhrungs-Arten unter der Zusatzbezeichnung ,St* er-

héltlich, z, B. System 130-RSt oder 130-BSt, oder 130- .

BrSt und 130-BiSt.

Beim Auswechseln der Nadel stelle man die Nadel-
stange auf den héchsten Punktf, drehe die Nadelhalter-
schraube etwas auf und ziche die Nadel mit der linken
Hand heraus. Beim Einsetzen der Nadel schiebe man die
Nadel so weit wie méglich nach oben mit der langen
Rille nach vorn, d. h. gegen die Néherin zu und schraube
die Nadelhalterschraube wieder fest.

Die Stérke der Nadel mufi zu dem Faden ungd zum
Stoff im richtigen Verhaltnis stehen. Nachstehende Tg-
belle gibt hierzu die Anleitung:

d
Nla\!r.el Fadenstirken Nﬁdr.el Fadenstérken

Baurnwollgarn  150-120 Baumwollgarn  80-40
50 | Schappe-Seide {50-120/3 | 9¢ Schappe-geide 80/3
(%) | Reale-Seide 13010073 @ | Reale-Seids 8073 (B)
{000-00, .

Baumwollgarn  150-100 | 100 | Baumwollgarn  60-40
60 | Schappe-Seide 150-100/3 | {10} gﬂ‘ilaep_%:dzlde ;gg ©
{6) | Reale-Seide 150-100/3 ea

(000-00) | e
|- — ] Baumwollgarn  40-30
Baumwollgarn  120-100 110 | Schappe-Seide 60/3
70} Schappe-Seide 120-100/3 [ (11) | Reale-Seide 60/3(D)
{7} | Reale-Seide  120-100/3 Leinengarn 90-80
(000-00) |- —
- Baumwollgarn  30-24
80 Bsumwaollgarn  100-80 120 | Schappe-Seide 50/3
8 Schappe-Seide 100/3 (12)  Reale-Seide 50/3 (E)
Reale-Saide 100/3 {0} Lefnengarn 80-50

Die Stichstellung.

Das Einstellen der Stichlange erfolgt durch die Schraube
A {Abb. 1), sowohl fir das gerade Néhen wie auch beim
Zickzacknéhen,
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Steht A auf O, so steht der Stoffschieber still. Wird
Schraube A nach oben gestellt, so ndht die Maschine
vorwérts, von O ab nach unten dagegen rickwdrts.
Nach Einstellung der gewinschten Stichldnge wird die
Schraube A leicht angedreht, wodurch bei Schalten auf
Rickwdértsstich und umgekehrt, die gleiche Stichlénge er-
zielt wird. Die Stichverstellung kann auch wéhrend des
Néhens vorgenommen werden.

Beim Sticken und Stopfen, Knopfannghen und Loch-
sticken wird der Transporteur versenkt und die Schraube
auf O gestellt. Das Versenken des Transporteurs wird
durch Drehen der Knopfschraube X im Uhrzeigersinn be-
wirkt (Abb. 1}. Eine Drehung im umgekehrten Sinne schal-
tet die Transportierung wieder ein. Das Versenken kann
auch wéhrend des Nahens erfolgen.

Man benitze dus Riickwértsndhen nur zum Verriegein
der Vorwértsnaht am Ende der Naht, um deren Aufgehen
zy verhindern,

Die Zickzackstichstellung.

Steht nach Abb. 8 Griff G mit seinem Zeiger auf 0 der
Skala, so n&ht die Maschine den geraden Steppstich.
Wird nun Griff G nach links gedrehf, so bildet sich der
Zickzackstich, der umso breiter wird, je weiter man den
Griff G nach links dreht. Die gréBte Uberstichbreite be-
trégt 4,5 mm.

L&Bt man den Hebel H, den man zundchst gegen den
Arm zy drickt und dann verschiebt, in die Nute Il schnap-
pen, so steht die Nadel bei Geradstich in der Mitte des
Stichloches, In dieser Stellung erfolgt der Uberstich der
Nadel beim Zickzackntihen gleichméBig nach beiden
Seiten.

Steht Hebel H in 1, so sticht die Nadel bei Geradstich
links im Stichloch. Bei Zickzackstich sticht die Nadel von
links nach rechis.

Ist Hebel H in lli, dann sticht die Nadel bei Geradstfichk
rechfs im Stichloch. Bei Uberstich sticht demnach die
Nadel von vechts nach links.

1




Das Umschalten und Verstellen des Zickzackstiches
kann auch wahrend des Néhens vorgenommen werden,
Die Verlegung der geraden Steppnaht nach rechis oder
links oder in die Mitte ist auch wéhrend des Néhens
maglich. (Griff G dabei auf 0).

B z

Abb. 8

Bei Stillstand der Maschine darf die Umschaltung nur
bei hochstehender Nadel vorgenommen werden, da sonst
die Nadel verbogen oder abgebrochen wird.

Der Wert der Stichbegrenzung, die durch Schraube B
(Abb. 8) vorgenommen wird, ist dem Kapite! , Das Knopf-
lochndhen” zu entnehmen.
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Das Auseinandernehmen und Reinigen
des Greifers.

Ist durch Unvorsichtigkeit Faden in den Greifer gekom-
men, wodurch der Lauf der Maschine gehemmt wird, so
muf3 nicht nur die Oberkapsel, wie dies schon vorher be-
handelt ist, sondern auch die Unterkapsel herausgenom-
men werden.

Purch Drehen am Oberteilrad stellt man den Greifer so
ein, daf die drei Schréiubchen E 1, E 2 und E 3 {Abb. %)
mit dem Greiferschraubenzieher herausgeschraubt und
der VerschluBibijgel abgenommen werden kann.

Abb. ?




Nun stellt man den Greifer so ein, dafl die Spitze S der
Unterkapsel (Abb. 9) gerade im Begriff ist, in die Nute N
des Greifers hineinzugehen. In dieser Stellung fafit man
die Unterkapsel mit Doumen und Zeigefinger am Sfift Z
und kippt sie unter leichtern Anziehen nach oben heraus.
Durch geringes Hin- und Herdrehen am Oberteilrad erhalt
man daher leichter die richtige Stellung.

Nach Reinigung der Greiferbahn von Fadenresten und
Néhstaub wird die Unterkapsel in gleicher Stellung wie-
der eingesetzi, wie sie herausgenommen wurde. Dann
wird der Greiferverschlufibige! mit den Schréubchen E 1,
E 2 und E 3 aufgeschraubt und die Oberkapsel mit der
Spule wieder eingesetzt. Die Laufstelle der Unterkapsel
erhéilt einen Tropfen U,

Gelingt die Enifernung der Unterkapsel nicht, fo ver-
suche man nicht mit Schere oder Schraubenzieher ge-
waltsam nachhelfen zu wollen, sondetn rufe den Ndh-
maschinenmechaniket.

Fir gewaltsam beschédigte Teile kann kein kostenloser
Ersatz geleistet werden.

Regelung des NidhiuB-Druckes.

Mit der Schraubenhiilse V (Abb. 4) kann man durch
tieferes Hineinschrauben den Néhfulldruck verstdrken,
durch Herausdrehen vermindern. Die Maschine bewegt
den Stoff selbsttétig. Den Stoff soll man dabei nur mit
den Hénden leicht fihren und nicht ziehen oder schieben,
damit die Nade! nicht verbogen wird.

Das Versenken des Transporteurs.

Fiir Stick- und Stopfzwecke kann der Transporteur ver-
senkt werden. Auf der Grundplatte ist vor dem Arm eine
Kropfschraube X zu sehen {Abb. 1). Dreht man den Knopf
im Uhrzeigersinne, so wird der Transporteur unter die
Stichplatte versenkt. Drehung entgegen dem Uhrzeiger-
sinne schaltet die Transportierung wieder ein. Der Trans-
porteur kann auch wéhrend des Néhens versenkt werden.

14

Anleitung zum Gebrauch einiger Apparate, die
von uns bezogen werden kénnen.

Die Maschine Kl. 130 ist mitf dem beweglichen Steppfus
Nr. 44088 versehen, der ein langes Nadelloch fir Zick-
zackstich aufweist. Mit diesem Steppfufi kann natiirlich
auch der gerade, einfache Steppstich gendht werden.
Bei der Verarbeitung feiner Stoffe mit Geradstich emp-




fiehlt sich jedoch die Verwendung des SteppfuBles mit
rundem Nadelloch Nr. 25654 und der Stichplatte mit
rundem Nadelloch Nr, 41238,

Herstellen von Zierndhien.

Fir einfache gerade Ziernéihte geniigt der normale

Néhful. Fiir Néhte, die in gleichem Abstand zueinander
hergestellt werden soilen, z. B. bei Herstellong von
Kinderwagendecken usw. eignet sich der Kantenstepper
mit Linea! Nr. 41350.

Durch geschickte Benutzung von abwechselnd Gerad-
und Zickzackstich von verschiedener Breite und Stichlénge
lassen sich schéne Muster erzielen, die zur Verzierung
an Darnen- und Kinderkleidung usw. Verwendung finden
(Abb. 10).

Die Verlegung der geraden Steppnaht nach links oder

rechts ergibt noch weltere Anwendungsméglichkeiten
{Abb. 11). Farbiges Garn erhsht die Wirkung.

Abb. 12




Der Kordelaulnidhtuf.

Zum Awufnéthen von Zierkordel als Verzierung fir Kis-
sen, Uberschlaglaken, Kinderkleidung, Damenkleider, Blu-
sen usw. wird der Kordelaufnéihfuf3 Nr. 41621 benutzt.

Die Zeichnung wird zunéchst auf den Stoff Ubertragen”

Durch die Bohrung vor dem Stichloch des Fufies &8t
man Hakelgarn oder Perlgarn mit einfaufen und néht dies
mit einem engen Zickzockstich von 13, mm Breite den
Zeichnungslinien nach,

Nach Wunsch kann zwischen den Kordelnéhten noch
ein Stoffstreifen unterlegt und mit angenéht werden, was
die Wirkung erhdht (Abb.12). Diese Arbeit findet auch
noch Anwendung zur Verzierung von Kragen, Schirzen,
Nachthemden usw. 1

Das Kénteln.

Die Herstellung von AbschluBkanten an Damen- und
Kinderkleidern, Wésche usw. kommt hdufig vor. Bei diin-
nen Stoffen wird die Stoffkante auf geringe Breite um-
gelegt und nach Bedarf geheftet. Der umgebuggte Rand
wird nun mit einem Uberstich von etwa Ti,—2 mm bei
einer Stichlinge von 1 mm tberndht. Die Uberstehende
Stoffkante wird vorsichtig mit der Schere abgeschnitten.

Die Anbringung eines weiteren Zierstiches gleichlaufend
mit der Kante erhéht die Wirkung des Abschlusses
{Abb. 13).

Hohlsaumarbeiten.

Zunéchst werden, wie beim Hohlsaumnéhen von Hand,
dem Muster entsprechend die Faden gezogen. Die beiden
Kanten der ausgezogenen Stellen sind nun mit einem
nicht zu breiten Zickzackstich abzunéihen, wozu der an
der Maschine befindliche Steppfuf3 benutzbar ist. Die
Stichléinge richtet sich nach der Feinheit des gewilnschten
Hohlsaumes. Beim Néhen der zweiten Kante achte man
darauf, dafl bei gleicher Stichléinge die gleichen Web-
féder Uberstochen werden, um ein gleichmdafiges Aus-
sehen zu erhalten. Bei der Arbeit ist die Verwendung
eines Stickrings zweckdienlich.

18

Abb. 13




Abb. 14

) Eurc_h einfaches Durchschneiden der Hohlsaumnaht &3t
sich die

Ziickcherkante (Pikotkante)

erzielen (Abb. 14). Sie dient als Abschiuf3 bei Volants,
Halstiichern usw., um das Ausfransen der einfachen Stoff-
kante zu vermaiden.

Es gibt cuch andere Hohlsaumarbeiten, wie das Bindeln
der nach dem Ziehen der Fdden stehengebliebenen
Faden, indem dieselben ganz eng Uberstochen werden,
wodurch ein sogenannter Steg entsteht. Néhere Anwei-
sung fir diese Arbeiten wirde jedoch den Zweck dieser
Gebrauchsanweisung berschreiten.

20

Aufniharbeiten,
auch Applikationen genannt, finden bei Kragen, Damen-
und Kinderkleidern, Wésche usw. Verwendung (Abb. 15).
Durch Aufnghen von Mustern cus andersfarbigem Stoff
oder TUll werden die Arbeitssticke wirkungsvoll belebt.

Beide Stoffteile missen entsprechend vorgezeichnet
sein. Den aufzunéhenden Stoff schneidet man 1 cm brei-

Abb. 15
21




ter als die Zeichnung. Nun legt man die beiden Teile so
aufeinander, daf sich die Zeichnungen decken und heftet
sie zusammen fest.

Mit einem schmalen, nicht zu dichten Zickzackstich
ndht man jetzt den Zeichnungslinien nach und schneidet
denn Uberstehenden Stoffrand des Aufnchmusters db.
Uber die vorgendhte Linie legt man nun eine entsprechend
breitere dichte Zickzacknaht, Fir diese Arbeit genlgt
der an der Maschine befindliche Steppfu.

Sell noch Kordel als Unterloge verwendet werden, so
ist der Kordelaufnéhfu Nr. 41621 notwendig.

Das Ansetzen von Spitzen
wird mit dem gewdhnlichen Néhfuf3 und wenn Kordel mit
aufgendht werden soll, mit dem Ful Nr. 41621 durch-
gefihrt.

Bei festeren Geweben wie Leinen, Schirting usw. wird
die Spitze knapp 1 em vom Rand aufgelegt und wenn
notwendig angeheftet. Die Kante der Spitze wird nun mit
Zickzackstich Gbernéht und der vorstehende Stoffrand
abgeschnitten.

Bei feineren Geweben wis Voile, Batist néht man die
Spitze in der vorgenannten Weise mit geradem Stepp-
stich cuf. Dann wird der vorstehende Stoffrand umge-

schlagen, die doppelte Kante mit Zickzackstichen ge-

naht und der iberstehende Stoff weggeschnitten. Ein
Ausreiflen der Spitze ist dadurch unméglich.

Der Spitzenanrollapparat
Nr. 41746 findet Anwendung beim Néhen von Gardinen,
Bettwdsche usw, Derselbe wird anstelle des Steppfufies
an die Stoffdriickerstange angeschraubt. Nach Abb. 16
1&f3t man den Stoff in die Blechschnecke einfaufen, wéh-
rend die Spitze unter die Fihrung gescheben wird.

Das Nihen von Knopflschern
Nach Abb. 17 besteht das Waéscheknopfloch aus
Raupe 1, Riegel 1, Raupe 2, Riegel 2. Dasselbe kann mit
oder ohne Gimpefaden hergestellt werden, ersteres ist
jedoch wegen der gréBeren Haltbarkeit zu empfehlen.
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Knopflochfull Nr. 42297 ist hierzu zu beniitzen. Ober- und
Unterfadenspannung ist etwas zu verstérken, um einen
schénen Fodeneinzug zu erhalten. Bei Wascheknopf-
l&chern mit hochgezogener Konte wird dugegen die Un-
terfadenspannung sehr leicht gemacht, der Oberfaden
jedoch stark gespannt.

Bei dieser Knopflochausfilhrung verwende man als
Oberfaden Nahgarn Nr. 40, als Unferfaden ein merceri-
siertes Baumwollgarn Nr. 0 bis 80, wiihrend bei normalen
Knopfidchern meistens mercerisiertes Baumwollgarn in
der Starke Nr. 60 und bei ganz feinen Stoffen Nr. 80 zu
benitzen ist.

Abb. 16

Die Lénge der zu ndhenden Knopflécher markiere man
vorher mit Blefstiftstrichen auf dem Stoff.

Nun stelle man nach Abb. 8 Hebel H in die chbere
Raste 1, wodurch der iberstich von links nach rechts er-
folgt. Dann wird auf Veorwértsstich eingestellt, der so
klein wie méglich gewdhlt wird, sodafl der Transporteur
gerade noch den Stoff weiterschiekf.

23




Die Gimpe (H&kelgarn in entsprechender Stérke) wird

L8 nach Abb, 18 durch die Bohrung des Fufies gefihrt, dann
wezy ist Griff G mit dem Zeiger Z nach links zu drehen, bis
T26T derseloe in die 1. Raste der Stichbegrenzung bei 1,5 mm
S einschnappt. Diese Stichbegrenzung kann durch die Ein-
FEEa : stellschraube B verschoben werden, um einen gréfieren
nuET ; oder kieineren Uberstich zu erzielen.
§%§'= ] Nach diesen Vorbereitungen wird die Raupe 1 in der
38 w3 ! markierten Lange gendht, wobei man am Ende der
7385 fertigen Raupe die Nadel auf der rechten Seite im Stoff
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S8abiag fohrung liegt. Nun lasse man die Stoffdriickerstange
LR wieder herab und die Nadel nach links noch einen Stich
sherEs machen.
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Die Nadel steht nun links der Gimpe im Stoff. Den
Griff G l&ft man dann durch Linksdrehung in die zweite
Raste einschnappen (Uberstich 3 mm), wodurch der
gréflere Uberstich fur den Riegel 1 eingestellt ist. Zur

Herstellung des Riegels benétigt man 4—5 Stiche, wéh- .

rend derselben ist der Stoff etwas zuriickzuhalten, um
den Verwértsiransport méglichst auszuschalten. Bei dem
letzten Stich 188t man die Nadel links in den Stoff ein-
stechen und stellt den Griff G wieder zuriick cuf die
erste Raste bzw. auf 1,5 mm Uberstich. Jetzi wird
Raupe 2 mit diesem Uberstich gendht und dann sofort
auf die zweite Raste bzw. auf 3 mm Uberstich um-
geschaltet, hierauf Riegel 2 genaht. Ist dieser fertig-
gestellt, 166t man die Maschine durch Drehung des
Griffes G in die Gufierste Stellung rechts einige Btepp-
stiche machen, um die Féden zu verhefien.

Das  Aufschneiden des Knopfloches wird mit’ dem
Knopflochmesser vorgenommen. Dies muf3 vorsichtig ge-
schehen, damit die Knopflochféden nicht beschédigt wer-
den. Nach Bedarf wird die schmale und die breitere
Kiinge in den Hdltebigel eingesetzt und durch Anziehen
der Schrauvbe befestigt.

Mit dem Knopflochful Nr. 42297 kénnen auch
Riegel und Trensen !
gefertigt werden, Dabei wird das Einlaufgarn, das im
FuB gefUhrt wird wie beim Knopflochndhen, ganz eng

Uberstochen, Einige Steppstiche am Anfang und Ende
der Naht verhindern das Aufgehen derselben.

Das Knopfannihen

mit dem Ful Nr. 40834 gilt sowohl fir Knépfe mit 2 und
4 Lochern, wie auch fir Druckkndpfe und Haften.

Hebel H wird nach Abb. 8 in die Raste lll gestellt, sa
dafl die gerade Steppnaht nach rechts gelegt ist, Der
Transporteur wird versenkt.

Nun bringt man den Knopf auf den Stoff so unter den
Fuf3 (Abb. 19), daB die Nadel bei Geradstich in die Mitte
eines rechten Befestigungsloches sticht. Griff G (Abb. 8)
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wird nun so gestellt, dufl die Nade! bei dem Uberstich
in die Mitte des linken Loches sticht.

Zum Anndhen des Knopfes geniigen 4—5 Doppelstiche.
Bei Vierlochknépfen schiebt man den Stoff mit dem Knopf
so weit nach rickwaérts, dafl auch durch das zweite
Lochpaar gendht werden kann.

Beim letzten Stich 1&Bt man die Nadel rechts stehen
und schaltet auf Geradstich, Durch einige Stiche auf der
Stelle wird die Naht gesichert.

Abb. 19

Glatte Saumarbeiten

werden mit dem 2'/, mm Séumer Nr. 41246 oder dem
4 mm Saumer Nr. 41248 nack Abb. 20 entweder mit Ge-
radstich oder mit Zickzackstich erledigt.

Fir s@mtliche Saumarbeiten wird die Sticheinstellung
von der Mitte aus gewdhlt,
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Abb. 20

Rolisaum

wird mit dem FuB Nr. 41249 als Kantenabschlufl fir
dinne Stoffe durchgefihrt (Abb. 21). Rollsaum kann nur
mit Zickzackstichen hergestellt werden, Bei leichter Span-
nung und nicht zu grofiem Uberstich bleibt der Stoffrand
glatt, bei festerer Spannung und gréfierem Uberstich er-
zielt man besonders bei Seldenfrikot einen gewellten

Abb. 21
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Rolisaum. Besondere Wirkung erzielt man auch durch Ver-
wendung eines andersfarbigen Néhfadens.

Muschelrollsaum

bei Triket wird mit dem Fufl Nr. 42141 hergestelli. Durch
gréflere Spannung und grofien Uberstich erzielt man den
muschelférmig eingezogenen Saum, :

An Halsausschnitten und Tréigern von Damenwiésche
qus schwerem Trikot wird ein normaler Rolisaum zu dick
werden. In diesem Falle empfiehlt sich die Herstellung
einer

Muschelkante

mittels eines Kantensteppers Nr. 41350 sowie des Lineals
mit Kordelzufhrung Nr. 26862

Das Lineal wird dicht an den Kantenstepper geschoben
und mit Schraube M auf der Grundplatte befestigt. Der
Stoff wird an der Kante einmal nach unten umgeschlagen
und unter den SteppfuBl gelegt. Durch die Bohrung N

Abb, 22
29




{Abb. 22) 148t man nach Belieben eine farbige Kordel
mit einfaufen, was die Wirkung hebt. Die umgeschlogene
Stoffkante wird entweder abgeschnitien oder nieder-
gendht.

Auch nicht umgeschlagene Konten kénnen auf diese -

Weise verstérkt werden. Es empfiehlt sich dabei, die
Kordel doppelt einlaufen zu lassen, wodurch man eine
schéine Wirkung und eine Verstdrkung erzielt.

Kapparbeiten

werden mit dem Kapperfu3 Nr. 41242 erledigt. Die beiden
Stoffe werden so aufeinandergelegt, daBl der unten
liegende Stoff rechts etwa 4 mm vorsteht, man lasse die
beiden Sticke wie beim Séumerful in den Kapper ein-
laufen, wodurch der untere Stoff einmal umigeschlagen
und auf den oberen Stoff festgendht wird. Nun lege man
die Stoffe wie Abbildung 23 zeigt, auseinander, streiche
die Naht etwas aus und lasse die Kante, welche sich
gebildet hat, noch einmal, wie aus der Abbildung ersichi-
lich, durch den Kapper laufen, um sie niederzundhen.

Abb, 23
30

Beim Kappen kann der gerade Steppstich gewdhlt wer-

den, nur bei dehnbaren Stoffen, wie Trikot, ist ein nicht
zu breiter Zickzackstich zu empfehlen, um eine elastische
Naht zu erzielen.

Sticken und Stopfen.

Hierzu wird der Steppfufl abgeschraubt und der Trans-
porteur versenkt. Die Stoffdriickerstange wird hoch-
gestellt und der Aufhiingehaken a mit seinem gebogenen
Ende um den Schaft der FuBschraube b und mit dem
kurzen Ende in das in der Kopfplatte befindliche Loch ¢
eingehéngt (Abb. 35}, Durch Herablassen des Stoff-
drickerhebels wird die Fadenspannung wieder herge-
stellt. Vorteilhaft ist die Verwendung eines Stickringes,
der von uns in den Gréfien von 10, 15, 20 ¢m und noch
gréfier bezogen werden kann.

Zum Stopfen wird weiches, mercerisiertes Baumwoll-
garn Nr. 60-~80 je nach Gewebestarke benutzt.

Bei groBeren Wascheschdden empfiehlt es sich, die
schadhafte Stelle ganz auszuschneiden, ein neves Ge-
webestlick unferzulegen und nach Abb. 24 mit Zickzack-
stichen einzundhen.

Uberniihte Biesen

kénnen cuf der normalen Zickzackmaschine KI. 130 her-
gestellt werden, wobei die BiesenUberdeckplatte mit Kor-
delfthrung Nr. 41842 und der Biesenfu3 Nr. 41319, der 5
Rillen an der Druckfltiche cufweist, zu verwenden sind.

Stickgarn Nr. 40, Néhseide oder normales Baumwoll-
garn konnen benitz werden, Als Einluge dient Hakelgarn
Nr. 3 oder 5.

Das Hdalkelgarn wird zuerst in die Kordelfihrung ein-
gefédelt und das Arbeitsstiick unfer den Steppful ge-
bracht. Bei Hakelgarn Nr. 3 fir stéirkere Biesen nshe man
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Abb, 24

den vorgezeichneten Linien mit einem Uberstich von ca.
3 mm nach, bei Hékelgarn Nr. 5 geniigt ein Uberstich
von etwa 11/, mm.

Auch ohne Kordelunterlage lassen sich bei einem Uber-
stich von 11/,—2 mm schdne weiche Uberndhie Biesen
herstellen (Abb. 25).

Diese Biesenarbeit findet fur
Kriuselarbeiten

an Blusen, Kinderkleidern, Kissen usw. ebenfalls Anwen-
dung. Arbeitsmuster siche Abb, 26,

Das eine Ende der Einlaufkordel wird festgeheftet und
nach Fertigsiellung der Naht die Kordel gespannt, Der
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Abb. 25

Stoff 1aBt sich nun in feiner, gleichméfiger Kréuselung
zusommenschieben. Das zweife Ende der Kordel muf
nun ebenfalls festgeheftet werden, um ein Aufgehen der
Krduselung zu vermeiden.
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Abb. 26

Sonderausfithrung fiir Lochstickerei
Klasse 130-14

Aufler der normalen Ausristung wie K. 130-6 ist die
Kl. 130-14 noch mit Einrichtung zum Lochsticken versehen.

Beim Lochsticken wird wie beim Sticken und Stopfen
ohne Fufichen mit aufgehdngter Stoffdriickerstange und
mit versenktem Transporteur gearbeitet. Die Stichplatte
muf} gegen eine Spezial-Stichplatte mit auswechselbarem
Einsatz, der einen Lochfilhrungszapfen trégt, ausgewech-
selt werden. Hierbei ist zv beachten, dafl die Fihrungs-
hilse an der Unterseite des Stichplatteneinsatzes auf den
Stift M gesteckt wird, bevor men die Haltezapfen der
Stichplatte in die Locher a und b gleiten &t

(Siehe Abb. 2 der Gebr.-Anl. 130.)

Bei Anwendung der Spezial-Stichplatte fir Lochstickerei
muf} der Transporteur versenkt werden. Die Transportie-
rung darf keinesfalls wahrend des Lochstickens einge-
schaltet werden, da der Transporteur dann die Stich-
platte nach oben drickt und MNodelbrechen verursachen
kann.

Zur Herstellung der zu umstickenden Lacher werden
der KL 130-14 zwei Locheisen von 2 und 3 mm bei-
gegeben, die zu den jeweils um 2 mm stérkeren Loch-
fihrungszapfen der Einsdtze passen, Nach dem Einspan-
nen der vorgezeichneten Stickvorlage in einen Stickring,
legt man den Stoff auf das der Maschine beigegebene
Stanzkldtzchen (Abb. 28) oder eine andere glatte Holz-
unterlage, auf die man zweckméBig noch ein Stickchen
Pappdeckel bzw. Prefispan legt, setzt das entsprechende
Locheisen auf und stanzt durch einen leichten Hammer-
schlag das Loch aus. Ein Ausstanzen der Liécher vor dem
Einspannen ist nicht empfehlenswert, da diese sich dann
verziehen. Nun schiebt man den eingespannten Stoff Uber
die Stichplafte und driickt das ausgestanzte Loch Uber
den entsprechend stéirkeren Fihrungszapfen A,

Zur Maschine Kl 130-14 werden normal 3 Stichplatten-
Einstitze geliefert. Das Ende des Lochfihrungszapfens
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Abb, 27

fr das kleinste Loch ist vierkantig zugespitzt, sodaf der
eingespannte Stoff efnfach ohne vorherige Lochung Uber
den Zapfen gedriickt werden kann.

Auf Wunsch kénnen auch Einsétze mit anderen Zapfen-
durchmessern geliefert werden.

Beim Lochsticken ist die Unferfadenspannung etwas
fester zu halten wie die Oberfadenspannung, um die

Verschlingung der Féiden auf die Unterseite des Stoffes

zu ziehen.

Als Oberfaden ist nur weiches, nicht zu dickes Stick-

garn Nr. 60—80 zu wahler, das eine schéne gleichméBige,
weiche Umstechung ergib.
" Zum Auswechseln des Stichplatieneinsatzes wird die
Stichplatte nach Aufziehen des Grundplattenschiebers
nach oben herausgenommen und der Schieber in der
Pfeilrichtung nach rechts herausgezogen. (Abb. 27).
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Abb. 28

Bei der Herstellung einer Lochstickereiarbeit werden
die einzelnen Lécher nicht wie bei der Hanf:iarb'elf der
Rethe nach umstickt, sondern man stanzt jewells dlle
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gleichgrofien Lécher aus und umstickt diese, weil hierzu

die Maschine nur einmal eingestelit werden muf.

Im Gbrigen ist folgendes zu beachten:

. Einstellung des Stichlagen-Hebels H in die obere Raste,

{Nadet-Nullstellung links.)

Wahi des Uberstiches. Griff G durch Linksdrehung in

die Raste | bei kleinem Uberstich oder in Raste Il bei

groflem Uberstich einschnappen lassen. Die gewlnschte
genave Uberstichbreite stelt man durch Drehen der

Regulierschraube 8 ein.

. Einstellung des Fihrungsderes in der Stichplatte. Der
Griff d auf der Grundplatte wird so eingestellt, daB3
die rechisstechende Nadel gerade noch iber den
Stoffrand in den Awusschnitt des Fihrungsdornés A
einsticht.  Nun riickt man die rechte Anschlag-
schraubenmutter e {Abb. 32) nach links bis sie an Griff
d anstéfit und dreht sie fest.

[N -
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Abb. 29
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Nun néht man mit gleichméBiger Geschwindigkeit und
dreht dabei den Stickring langsam und gleichméfig im
Utrzeigersinn 2—3 mal um den Fohrungszapfen herum.

Yon der GleichméBigkeit der Drehbewegung wie auch
des Nahens ist das schéne Aussehen der Locher haupt-
stchlich abhéngig.

Um das Aufgehen der Umstechung zu vermeiden, stellt
man die Maschine durch Rechtsdrehung des Griffes G
aut geraden Steppstich, Zum Festlegen der Faden ge-
nigen zwar 2—3 Stiche, es empfiehlt sich aber, die Naht
ringsum zv legen,

Abb, 30 zeigt ein Anwendungsbeispiel der verstehend
beschriebenen normalen Lochstickerel.
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Aus Abb. 31 ist ein weilerer Ausbau der Lochstickerei-
technik zu erschen.

Durch Verwendung eines gréfieren Uberstiches und
weniger dichtes Umstechen der Lécher mit farbigem

Abb, 31
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Garn, lassen sich auBlerordentlich rejzende Blimchen-
oder Sternchenmuster erzielen.

Eine willkommene Abwechslung bieten dabei die ver-
schiedenen Umstechungsarten mit kleinem und grofem
Uberstich. Man kann z. B. die eine Hélfte eines Loches
mit kleinem Uberstich néhen und ‘die andere Seite mit
groBBem Uberstich fertigstellan,

Sehr beliebt ist eine weitere Art:

Zundichst umsticht man das Loch mit ganz kleinem
Uberstich, dann schaltet man auf grofien Uberstich und
umndht das Loch zum zweiten Mal. Durch geschickte
Handhabung des Stickringes lassen sich auf diese Weise
sehr feine strahlenférmig cuslaufende Sternchen erzielen.

Ein Verheften der Féiden wie beim normalen Loch-
sticken ist hier nicht moglich und wird vorteilhaft so
vorgenommen:

Man stellt die Maschine auf geraden Steppstich und
drickt den Hebel d (Abb.32) langsam nach links., Die
2—3 Heffstiche liegen nun parallel zu den Féden der Um-
stechung und sind fast unsichtbar.

Der Hebel d muf3 jewsils wieder bis zum-Anschlag an
die Schraubenmuiter e zuriickgebracht werden.

Die in der Abbildung sichtbaren gréBeren Bliimchen-
muster werden auf folgende Arf erreicht:

Zundichst wird das Loch mit kleinem Uberstich umndht.
Nun drickt man den Hebel e (Abb. 32) soweit nach links,
bis die rechfsstechende Nade! nicht mehr die kleinere
innere Umstechung erreicht. Durch Beistellung der linken
Anschlagschraubenmutter f wird der Uberstich begrenzt.
Innere und &duflere Umstechung kénnen nach Belieben mit
verschiedenfarbigem Garn genéht werden, wodurch der
Vielseitigkeit der AusfUhrung keine Grenze gesetzt ist.

Gerade bei der Herstellung dieser reizenden Muster
ist das gleichmé&Bige Nahen und vor allem das Drehen
des Stickringes von ausschlaggebender Bedeutung fir
das Aussehen der Arbeit. Durch verschiedene Einstellung
des Hebels d sowie durch Anderung der Stichdichte sowie
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Abb. 32

durch Unterbrechungen in der Umstechung lassen sich
weitere Méglichkeiten erreichen.

NB! Wird zu der Kiasse 130-6 nachtréiglich eine Lochstick-
cinrichtung gewiinscht, so empfehlen wir den Pfaff
Loch- und Kreisstickapparat Nr. 46450 zu beziehen,
der keinerlei Umbau der Maschine erfordert und

von jeder Hausfrou an jeder Kiasse 130 benutzt
werden kann,

Mit dem Loch- und Kreisstickapparat Nr. 46450 las-
sen sich nicht nur normale Schnirlocharbeiten und
Lochstickereien ausfilhren, sondern auch Kreissticke-
reien bis zu 70 mm @. Zwei besondere Fihrungs-
schieber gestatten darlber hinaus Kreisstickereien
von 110 bis 170 mm &.

Die ausfihrliche Gebrauchsanleitung liegt jedem
Loch- und Kreisstickapparat bei.
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Sonderausfiihrung zur Herstellung von
Biesenniihien Klasse 130-15
{auf besondere Bestellung und gegen Berechnung)

Biesennéhte werden als Verzierung bei Damen- und
Bettwasche, Damenkleidern usw. angewandt,

Zur Herstellung derselben ist die Klasse 130-115 als
Zweinadelmaschine ausgebiidet, jedoch kénnen auf die-
ser Maschine auch alle Néharbeiten der KI. 130-6 durch-
gefihrt werden. Biesenndhte in gerader oder gebogener
Form {Abb. 33) kénnen auf der KI. 130-115 mit geradem
Steppstich_oder auch mit kleinem Zickzackstich gendht
werden. Ober- und Unterfaden behalten meistens die
gleiche Stédrke wie beim normalen Néhen. Bei dickeren
Stoffen ist die Unterfadenspannung efwas zu verstérken.

Beim Biesenndhen wird die Mitteleinstellung der Ma-
schine gewdhlt. Der Hebel H {Abb. 8) ist also in Raste Il
zu bringen.

Abb. 33
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Abb. 34

Die Einstellung des Nadelabstandes.

Die KI. 730-115 wird normal auf einen Nadelabstand
von 3 mm eingestellt geliefert. Der Nadelabstand kann
durch Drehen der Einstellschraube T (Abb. 34) von 2 mm
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bis zu 4,5 mm beliebig gewdhlt werden. Durch Rechts-

drehen der Schraube T @ erzielt man eine Verkleine-

rung, durch Linksdrehung @ eine Vergréferung des
Nadelabstandes.

Das Einfideln der Biesenmaschine.

Die Biesenmaschine KI. 130-115 arbeitet mit zwei Na-
deln und wird nach Abb. 35 wie folgt eingefadelt:

Der Faden fir die linke Nadel wird von der auf dem
Garnrollentréger 1 befindlichen Rolle durch die Faden-
fihrung 2 Uber den Siift 3 zwischen den Spannungs-
scheiben 4 hindurch Uber Scheibe 4, die Fadenanzugsfeder
7, unter den Haken 8, durch die Fadenfihrung 9 wvon
rechts nach links durch den Fadenleger 10 tber die Ose 11
und dann dorch die Nadelsiangenése 12 gefihrt. Die linke
Nadel 13 wird von vorn nach hinten eingefédelt.

Der rechie Faden geht vom Garnrollentrager 14 tber
15, 3,16, 6,7, 8,9, 10, 11, 18 und wird von vorn nach
hinten in die rechte Nadel 19 eingefadelt.

Das A hseln der Bi del

In der KI. 130-115 werden rundkolbige Nadeln System
130-B verwendet, die mit den Schrauben g oder h (Abb.
38) befestigt werden. Fir ganz feine Biesenarbeiten wer-
den rechte und linke Nadeln benitzt, von denen die
vechte Nadel System 130-Br links am Kolben und die
linke Nadel ' System 130-Bl rechts am Kolben ab-
geflacht ist,

Die angeschliffenen Fléchen der beiden Nadeln werden
gegeneinander gelegt und wie eine Nadel, lange Rille
nach vorn, zwischen die Klemmbacken des Nadelhalters
in deren Nuten eingespannt, Durch das Rechtsdrehen der

45




46

Einstellschraube T (Abb. 34} werden die Nadeln festge-
spannt. Natlrlich kénnen auch zwei normale rundkelbige
Nadeln System 130-B auf gleiche Weise zwischen den
Kiemmbuacken befestigt werden, wodurch der Abstand
derdbeiden Nadeln bzw. der Biesenndhte etwas gréBer
wird,

Soll die Ki. 130-115 als Einnadelmaschine verwendet
werden, so wird die Nadel ebenfalls zwischen den beiden
Klemmbacken eingespcennt und wie vorstehend erwdhnt
durch Rechtsdrehen der Schraube T befestigt.

Zur Herstellung von Zierndihten mit 2 Nadeln ist die
KL 130-115 sehr geeignet, wobei durch Verwendung von
farbigem Garn besonders fiir Damen- und Kinderkleidung
wirkungsvolle Verzierungen zu erzielen sind.

Ferner lassen sich auf der Klasse 130-115 Ziernéihte mit
3 Nadeln herstellen {Abb. 36). Dabei wird je eine Nade!
System 130-B normal in die linke und rechte Nadel-
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bohrung des Nadelhalters eingesetzt und durch Anziehen
der Schrauben g und h {Abb. 34) befestigt. Die driite
Nade| wird zwischen die beiden Klemmbacken des Na-

delhalters gesteckt und durch Rechtsdrehung der Schraube

T festgehalten.

Sonderteile zum Biesennihen.

Zur Herstellung der Biesen dienen folgende Spezial-
Biesenfifichen und Stichplatten-Uberdeckpléitchen:

Fir normale Biesenarbeit in mittleren Stoffen isi das
Spezialféfichen mit 5 1,5 mm breiten Rillen Nr. 41319 ge-
eignet. Hierzu wird das Uberdeckpléttchen mit lqluﬂ'em
Sporn Nr. 41843 verwendet.

Eng aneinanderliegende Biesen werden in den Rillen des
FuBBes gefUhrt. Um parallele Nahte auch in groBeren Ab-
standen leicht ndhen zu kénnen, wird das Lineal Nr. 25811,
das in der Bohrung des Fadens befestigt wird, zur Foh-
lrung ;erwende’r, wobei die vorhergehende Naht als Richt-
inie dient.

Sollen stéirkere Biesen in mittiere Stoffe eingearbeitet
werden, so ist hierfir das Biesenfifichen mit 3 Rillen
Nr. 41318, sowie das Uberdeckpl@atichen mit hochstehen-
dem Sporn Nr. 41844 zy benutzen.

Werden besonders feste Biesen gewiinscht, so |aBt
man in die Biese unter den Stoff noch eine Kordel mit
einlaufen, wobei das Fiiichen mit 3 Rillen Nr. 41318 und
das Uberdeckplattchen mit Kordelfishrung Nr. 41842 zu
verwenden ist,

Fur feine Biesen in Seide usw. dient ein Biesenfifichen
mit neun schmalen und seichten Rillen mit der Nr. 41641,
Hierfur ist kein Uberdeckplaftchen notwendig, es genigt
vielmehr die normale Stichplartte.

Fur dicke, flauschige Stoffe iiefern wir den BiesenfuB
Nr. 42378 mit zwei tiefen Rillen sowie ein Uberdeckplatt-
chen Nr. 41845 mit héherem Sporn.

48

Das Auflegen der Uberdeckplittchen.

Der Grundplattenschieber wird aufgezogen, der rechte
Befestigungslappen a des Pléttchens in die Bohrung b der
Stichplatte geschoben, wodurch der Spern S vor das
Nadelloch zu stehen kommt. Beim Zuschieben des Schie-
bers wird die Uberdeckplatte durch die federnden Enden
¢ und d festgehalten (Abb. 34).

Der Einzelmotoranirieh,

Die KI. 130 karn auch nachtréglich mit Einzelmotor-
antrieb ausgesiatiet werden, Die vorhandene Tretvor-
richtung bleibt in der Maschine, sodafi diese jederzeit
wieder benutzt werden kann.

Unser Nahmaschinenmotor CUv 50 wird hierzu verwen-
det und wird mit Zuganlasser bzw. FuBanlasser geliefert.
An dem ‘Motorgehiuse ist ein Stecker angebracht, an
den man ein N&hlicht anschlieBen kann.

Der Motor wird, wenn nicht anders angegeben, stets
ohne Nahlicht geliefert.

Durch  Verwendung der Pfaff-Schaltkranz-Néhlampe
kann man bei der Néharbeit die ellgemeine Beleuchtung
sparen. Die vielfach verstellbare Lampe kann ganz nach
Wunsch auf die Néharbeit gerichtet werden. Der glocken-
férmige Schild ist vollkommen blendfrei und ermsglicht
auch in den Abendstunden ein angenehmes Arbeiten. Bei
Bestellung von Néhmotoren bzw. Néhlampen ist die
Stromspannung anzugeben.
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Das Trefgestell

mit Kugellagerstange erfordert nur geringe Wartung. Es
genlgt von Zeit zu Zeit etwas Ul an die Kurbelspitzen
bei a und b sowie an den Trittzapfen bei ¢ und die Tritt-
lager bet d zu geben. (Abb. 41).
Das Kugellager an der Zugstange
ist in der Fabrik mit konsistentem
Fett gefillt, das auf lange Zeit eine
Schmierung unndtig macht. Sollte
sich eine solche spdter als notwen-
dig erweisen, so beniitze man nur
konsistentes Fett, da Ul beim
raschen Arbeiten leich herausge-
schleudert wird und die Kleider be-
schmuizt.

Wenn nach langerem Gebrauch
im Gestell ein klopfendes Gerdusch
entstehen sollie, das durch einen
in den Lagerstellen entstandenen
geringen Spielraum verursacht ist,
so ziehe man mit dem beigegebe-
nen Spezial-Schraubenschliissel das
Kugellager e und mit dem Schray-
benzieher die Schraube T am Tritt-
zapfenlager leicht an (Abb. 40).
Auch achte man darauf, dafl die
TritHagerung  sich nicht gelackert
hat. Natigenfalls [8se man eine der
beiden Schrauben an d, driicke den
Trittkrnerbolzen fest an den Tritt
an. Die Befestigungsschraube mufd
wieder gut angezogen werden.
Auch der Sitz der Kurbelspitzen ist
bei a durch Verschieben des Kugel-
lagers nachstellbar.
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Abb. 41

AN ERY

Abb, 42

-

Ratschlige bei Stérungen.
Stichauslassen kann entstehen:

1. Wenn die Nadel nicht nach Vorschrift eingesetzt wird,

2. Wenn nicht die vorgeschriebene Pfaff-Nadel verwen-
det wird.

3. Wenn die Nadel durch falsche Handhabung verbogen
oder fir das verwendete Garn zu fein ist.

Fadenreien kann vorkommen:
1. Aus den vorgenannten drei Grinden.
2. Bei zu starken Spannungen.
3. Bei Yerwendung von schlechtem oder knotigem Garn.

Unschéne Stiche kénnen auftreten:

1. Bei zu leichten oder zu festen Spannungen. Die
Spannung des Unterfadens soll meistens ein wenig
leichter sein als die Spannung des Oberfadens.

2. Wenn. nicht die der Stoffstérke entsprechenden Na-
del- und Garnnummern gewdhlt werden. Der Unter-
faden durf eher etwas schwécher als stdrker wie
der Oberfaden sein.

3. Wenn zwischen den cberen Spannungsscheiben oder
unter der Spannungsfeder der Spulenkapsel sich Fa-
denrestchen festgesetzt haben.

Schwerer Gang kann entstehen:

1. Wenn sich der Riemen durch [dngeren Gebrauch
gestreckt hat und dadurch nicht mehr durchzieht. In
diesem Falle ist der Riemen etwas zu verkiirzen.

2. Bei zu stark gespanntem Riemen; man achte also
darauf, dafl der Riemen nie zu viel verkiirzt wird.

3. Bei Eindringen von abgerissenen Fadenstiicken in die
Greiferkapselbahn; Fadenreste entfernen.

4. Bei Verharzung und Verschmutzung der Maschine.

Man beachte nachfolgende Anwelsung fiir das Glen

und das Reinigen der Maschine.
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Das Ulen und Reinigen der Maschine.

Wenn Rostschutzfett zur Verfiigung steht, fetten wir
vernickelte und blanke Teile mit diesem Feit ein. Ist dies
der Fall, so sind die eingefetteten Teile zuerst mit einem

sauberen Ldppchen abzuputzen. Hierauf bringe man an

sémiliche in Abb. 37, 38, 39 durch Pfeile bezeichneten
Olstellen etwas Petroleum, Nachdem man den Stoff-
drickerfu3 hochgehoben hat, lasse man die Maschine
kurze Zeit ohne Faden laufen, putze das ablaufende Pe-
troleum gut ab und 8le sémtliche Reibstellen mit Pfaff-
Nahmaschinensl. Man mache sich zur Gewshnheit, die
Maschine von Zeit zu Zeit zu reinigen und zu dlen, be-
sonders bei anhaltendem Gebrauch und nach léngerer
Zeit des Stillstandes.

i
Besonders wichtig! Vor dem ersimaligen Gebrauch soll
man den Greifer mif Petroleum gut ausspiilen und bei
lingerer Benutzung an den Greiter &fters im Wechsel
einen Tropfen Petroleum wnd Ndhmaschinens! geben. Ol-
kénnchen rein halten!

Die Stichplatte soll éfters abgenommen und der auf
ihrer Unterseite und auf dem Transporteur sitzende Ngh-
staub entfernt werden.

Ein Olen der Schnurkette ist immer zu vermeiden, da
dies fir die Lebensdaver der Schnurkette schédlich ist.
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