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Sicherheitshinweise

fiir Haushaitnihmaschinen
nach DIN 57 700 Teil 28
bzw. IEC 335 Teil 28

Der Benutzer hat wegen der auf- und
abgehenden Nadel geniigend Vor-
sicht walten zu lagsen und die Nah-
stelle bei der Arbeit stdndig zu -
beobachten.

Beim Verlassen der Maschine, bei
Wartungsarbeiten oder beim Wech-
seln von mechanischen Teilen oder
Zubehér, ist die Maschine durch Her-

~ausziehen des Netzsteckers aus der

Steckdose vom Neiz zu trennen.
Die maximal zuléssige Leistung der
Lampe bstrdgt 15 Watt.

Inhalisverzeichnie Seite 563°

a)

b)

c)

a)

b}

-

Sikkerhedsregler for husholdnings- \
symaskiner

Man ber huske pé, at det er en
maskine, man har med at gere, og
isear vesre opmasrksom pé nélens op-
og nedadgdende bevaegelse. Slip
derfor ikke systedet af syne under
arBejdet.

Ved arbejdsafbrydelser, hvor
maskinen efterlades uden opsyn, ved
servicearbejder eller ved udskiftning
af mekaniske dele eller tilbehar ber
man aliid afbryde stremmen ved at
treskke stikket ud. )
Der mé ikke saties starre psere end
15 Watt i sylampen.

Sakerhetsforeskrifter 6r
hushalissymaskiner

Man bdr téinka pé att det &r en
maskin man har att géra med. Var
dérfér uppmérksam pa nalens rorelse
upp och ned och se hela tiden pa
tyget under sdmnaden.

Vid utbyte av nal, pressarfot, spole,
och stygnplat, nér maskinen lémnas
utan tiltsyn och vid servicearbeten,
bor man alitid sld av huvudstrém-
brytaren och ta ur véggkoniakien.
Det far inte vara mer 4n 15 W i
symaskinslampan.

Indholdsfortegnelse Side 556
Innehéllsiérteckning Sidan 57

Benamning pa viktiga delar

av symaskinen

1 Tradtilldragare

2 Férspéanning for spolanordning

3 Bérhandtag

4 Tradrullshilare {tages frén
tillbehéren och pasattes)

5 Spolapparat

6 Handhjul

7 Frikopplingsratt

g Instélningsratt for stygnldngd

10 Backsémnadstangent

11 Sybord med tillbshdrsfack

12 Lucka (bakom denna finns griparen)

13 Styanplat

14 Pressarfotshéllare med prossarfot

15 Nalkldmma med féstskruv

16 Tradledars

17 Trédningsslitsar

18 Overtrddsspénning

19 Pressarfotslyfiare

20 Pressarfotsstdng med tradavskérare

21 Friarm

22 Instéllningsratt for sicksack-, nytio-
och stretchstmmer :

23 Monsterskala
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Kl'ei[e der Nihmaschine

Fadenhebsl
Spuler-Varspannung
Tragegriff

Garnrollenstifte (dem Zubehdr
entnehmen und aufstecken.)
Spuler

Handrad
Ausldsescheibe
Stichlangen-Einstetler
Rickwéristaste
Verwandlungsnéhfléiche
mit Zubehbrfach
VerschiuBklappe, dahinter Greifer
Stichplatte

NahfuBhalter mit Nahful
Nadelhalter mit Halteschraube
Fadenftihrungen

Einféddeslschlitze
Qberfadenspannung
Stoffdrilckerhebel
Stoffdriickerstange mit
Fadenabschnelder

Freiarm

Zickzack-, Nutz- und
Siretchstichknopi
Silchmusterskala

e

/Symaskinens betjeningselemenié .

Tradgiver

Forspaending for spoleapparat.
Hank e
Garnholderpinde (lages fra tilbeharet .
0g paseeites)
Spoleapparat

Svinghijul

Udlaserhjul

Indstillingshijul for stinglzengde
Tilbagesyningsknap
Forvandlingssyflade med
tilbehorsrum

Da=ksel, bag dette griberen
Stingplade

Trykfodsholder med trykiod
NAleholder med fastspaendingsskru
Tradferinger

Trédningsriller
Overtradsspaending
Trykfodslefter

Trykfodsstang med tradaiskesrer
Friarm

Indstillingsknap for siksak-,
nyttesemme og sireichsemme
Mensterskala




/Garnrollenhalter aufstecken \
r.

im Zubehér lisgen zwei Garnrollenhalte
Diese werden in die daflir vorgeschenen
Bohrungen auf der Maschine eingesteckt
und verbleiben dort.

Pasmtning af garnholderpindene:

| filbeharet ligger der to garnholderpinde.
Disse indssattes i de hertil beregnede
huller p& oversiden af maskinen, hvor de
kan forblive. '

Paséttning av tradrulishallare

Bland iillbehdren finns v trad-
rullshallare. Sétt | dessa i de tvd hél som
finns p& maskinens ovansida.




rKcm‘er abhehen \

“Tragegritf umklappen.

Aftagning af kuiferien
Hanken svinges ned.

Huven tas av
Birhandtaget félles ner.

ﬂSpulen vorbereiten: Unter die Nah- \
fliche 11 greifen und diese nach links
herausziehern.

Forberedelse til spoling: Tag fat i
syfladen 11 under denne og treek den ud
til vensire.

Firberedelse for spolning: Tag med

N

Koﬁerhaube abheben.

N

. Kufiertoverdelen leftes af.

Huven lyftes av uppat.

N _/
N

Elekirischer AnschluB:
Anlasssr aui den Boden siellen. Stecker
A in die Maschine, und Stecker B in die
Wandsteckdose stecken.

Elektrisk tilslutning: Igangsastteren
placeres pd gulvet. Stikket A sssttes i
maskinen, stikket B 1 stikkontakten pa
vasggen.

Elekirisk anslutning: Fotreglaget
placeras pa golvet. Stopseln (A) sitts i
maskinen och iill végguttaget anslutes
stickkontakten (B).

vinster hand under sybordet (11) och
Qrag &t vénster.

VerschluBklappe 12 nach unten Offnen.

Dakslet 12 &bnes nedad.

Lucka (12) 8ppnas nedat.

\_ J

Kiappe A anheben und die Spulenkapsel
herausziehen.

Klappen A leiftes fra, og spolekapslen
treekkes ud.

Regeln (A) ftres utét och spolkapseln
tas ut.

Klappe A loslassen und die Spul \
herausnehmen. .

Klappen A slippes, og spolen udtages.

Nér regeln (A) sldppes faller spolen ur
spolkapseln. '

- .,




Spule auf dis Spulerspindal 5 stecken. \
Spolen saettes op pa spoletappen 5.

Spolen séits pa spolspindeln (5).

AN

Spggle nach rechts gegen den Anschlag
A drlicken.

/

+ Spolen trykkes over til hejre mod
stoppet A.

Spolen fores till hdger mot stoppet (A).

- _/

-

halten und Scheiba 7 nach vorn drehen.

Frakobling af symekanismen: Svinghju-
let 6 fastholdes, medens man drejer
udlgserhjulet 7 venstre om.

Frankoppling av symekanismen:
Handhjulet (6) fasthalles. Vrid
frikopplingsratten (7) &t vénster.

Nihwerk ausschalten: Handrad 6 fest-\'

o

Garnrolle auf einen Halter 4 schieben. \

Garnrullen saettes op pa en af
pindene 4.

Tradrullen séttes p& nigon av tradruils-
stiften (4).

o

J.

Spulen: Den Faden von der Garnrolle in
die Spulsrvorspannung 2 ziehen, zur
Spule fithren, durch ein Loch der Spule
fadeln und festhalten. Den FuBanlasser
betatigen und aufspulen. Dabei den
Faden nach einigen Umdrehungen los--
lassen. Die volle Spule nach links
driicken, abnehmen und den Faden
abschneiden.

\_ /
™~

Spolning: Traden idres genom forspan-
ningen (2) och iill spolen, irddes genom
eft hél 1 spolen ach fasthalles.
Fotreglaget trampas nerat och
spolningen bdrjar. Efter ndgra varv
sldpper man traden. Né&r spolen &r full
fores den &ver &t vanster och tas av.
Traden avklippes.

Cpaling: Traden feres fra garnrullen \

gennem spoleforspaendingen 2 hen til
spolen, trddes gennem et hul | spolen og
fastholdes. lgangsestteren nedirsades,
hvorved spolingen starter. Efter nogle &
omdrejninger kan man slippe traden. Nér
spalen er fuld, trykkes den over til
venstre og aftages. Traden overklippes.

N
NG




Nahwerk einschalten: Handrad fest- \
halten und Scheibe 7 nach hinten
drehen.

Tilkobling af symekanismen: Svinghju-
let fastholdes, medens man drejer
udlgserhjulet 7 hajre om.

Tlllkoppling av symekanismen:
Handhjulst fasthélles medan man vrider
frikopplingsratien (7) &t hdger.

~

‘kapseln med fylld spole hénga fritt |

Spule einlegen A (Faden nach hinten).\
Den Faden in den Schlitz B und unier

der Feder hindurch in die Ofinung C
zishen.

llzzgning af spolen A (trdden skal vends
bagud): Traden traekkes ind i slidsen B
og ind under fjederen, s& den kommar il
at ligge i dbningen C.

Spolen liggs 1 spolkapseln A (trdden
_skall vara bakat): Drag trdden genom
slitsen (B} och in under fjidern si att
den kommer att ligga i dppningen (C).

_ Y,

/Spulenkapsel einsetzen: Kiappe B \

Unterfadenspannung priifen: Kapsel \
leicht ruckartig aufwértsbewegen. Sie

muB stufenweise niedersinken. (Einstell-
schraube A nach links drehen = schwé-
cher, nach rechts drehen = fester).

Kontre!l af undertrddsspeendingen:
Kapslen holdes i traden og beveeges
med lette ryk. Den skal herved synke lidt.
ned for hvert ryk. Regulering foretages
med skruen A {venstre om = leserg,
hgjre om = strammere).

Ritt undertradsspénning: Lat spol-

trdden. Den skall inte sjunka av sin egen
tyngd men skall vid ett I&tt ryck i trAden
falla nedét. Reglering gdres med
skruven (A). Viridning &t vénster = l0sare
spénning, vridning at hiiger = hérdare
spanning.

anheben und die Kapsel bis zum
Anschlag auf Stift C schieben. Der
Kapselfinger D muB dabei in den Aus-
schnitt E eingreifen.

Iszetning af spolekapslen: Kapslen fast-
holdes i den &bne klap B og frykkes ind
pa tappen C. Kapselfingeren D skal
gribe ind i udskseringen E. |

Spolkapseln sitts | maskinen: Regeln
(B) fasthilles s& som bilden visar och
tryckes in pé stiftet (C). Kapselfingret (D)
skall passas in | urskédrningen (E).




Oberfaden einlegen: Nadel und Faden-
hebel missen oben stehen. NahfuB
anheben. Den Faden in die Fihrung A,
den Schlitz B, hinter das Fithrungsblech C,
nach oben in den Schlitz D, in den
Fadenhebel 1, zurlick durch den Schlitz D,
in die Fihrungen E, F und in die rechte
Fiihrung am Nadelhalter ziehen.

laegning af overtraden: Nalen og trdd-
giveren skal std helt oppe. Trykfoden
leftes. Traden trackkes ind i feringen A,
slidsen B, bag feringspladen C, op
gennem slidsen D, ind i trédgiveren 1,
tilhage gennem slidsen D, ind 1 farin-
gefine E og F og ind i hajre faring pa
naleholderen.

Tridning av dveriraden: Nélen och
tradillldragaren stélles i hogsta lage.
Pressarfoten lyftes. Traden drages In i
tradtdringen (A), slitsen (B), bakom trid-
foringsplattan (C), upp genom slitsen (D},
in 1 tradtilldragaren (1), tillbaka genom
slitsen (D) in i tradféringarna (E) och (F)
samt in i héger tradférare pd nalhéllaren.

Y

\_ ./
\

Den Oberfaden von vorn nach hinten
durch das Nadeldhr fadeln.

Overtradan trades fra forsiden bagud
gennem naleajet.

Overtriden trades genom nalen
framifran och bakat s& som bilden visar.

N /

/

Oberfaden festhalten. Handrad nach .
vorn drehen und einen Stich nahen.
Nadel und Fadenhebel miissen obenste-
hen. Mit dem Oberfaden den Unterfaden
nach oben zighen.

Hold fast i overtriiden, dref svinghjulet -
vensire om og sy et sting, trdgiveren
skal sta i gverste stilling. Med overtréden.
traekkes underiraden op.

Upphdmtning av undertrdden. Hall Gver-
raden lagom stram. Vrid handhjulet &t
vénster sa att ndlen gir ner en gang och
upp igen. Med hjélp av évertrdden kan
nu undertraden hamias upp.

N _J
~

Ober- und Unterfaden nach rachis unter\
den N&hfuB legen.

Over- og underirdd lssgges bagud il
hejre under trykfoden. :

Bada tridarna ligges bakat och &t
héger. . :

o

VerschluBklappe 12 schlieBen. \
Daskslet 12 lukkes.

Lucka (12) sténges.

N R,
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/Die Maschine hat elnen Freiarm fiir
réhrenformiges Nahgut.

Maskinen er med friarm, s man kan sy
i rarformet materiale.

Maskinen har friarm s& ait man kan sy i
rérformiga material.

- /

fr\l_"gihﬂéche an die Maschine schieben
(FUhrungsstift in Bohrung).

* Syfladen skubbes op mod maskinen, s&
styretappene gér ind i hullerne.

Anvéinder man inte friarmen for man pa
sybordet varvid styrtapparna skall passa
in i hdlen,

/Stoff unter den N&hfub legen. \
Stoffet laegges ind under trykfoden.

Materialet placeras under pressarfoten.

N

Stoffdriickerhebel 12 senken.

/
™~

Trykfodslafteren 192 ssenkes.

Pressarfoislyftaren (19) sénkes.

o

N

e

roEEe

i

j

Fadenspannung iiberpriifen \
Die normale Einstellung liegt im weiB
markierten Bereich von 3-5. Je héher
die Zahi, je fester die Spannung.

Die Uberpriifung wird mit einem breiten
Zickzackstich vorgenommen.

Eins kurze Naht néhen. Die Faden-

verknotung soll in der Mitte der Stoff-
lagen liegen.

/Anlasser niedertreten. Je tiefer man \
driickt, um so schneller nént die
Maschine.

Igangsa®tieren nedtrades. Jo lzngere
-man treeder den ned, desto hurtigere syr
maskinen.

Fotreglaget: Placera fotreglaget pd
IAmplig plats under bordet. Maskinen

Kbc‘irjar sy ndr reglaget trampas ner. /

s R

Oberfadenspannung 18
A = Einstellmarkierung.

Overtridsspzendingen 18
A = indstillingsmeerke

Overtradsspiinningen (18)
A = instéliningsmérke.

.
e

Kontrol af overiradsspendingen:
Den normale indstilling ligger i det hvide
felt fra 3 il 5. Jo hajere tal, desto
strammere spasnding.

Kontrollen foretages med en bred sik-
saksam.

Der sys en kort sem. Lakkedannelsen
skal ligge midt mellem stoflagene,

J

_/




rFléitt dvertridsspénning:

Den normaia instéllningen ligger i det
vita féltet mellan 3 och 5. Hogre tal =
hérdare spanning.

Anvind bred sicksack vid kontrollen. Sy
en kort s8m. Stygnbildningen skall ligga
miti emellan fyglagren.

N )

nach hinten herausnehmen.

Trykiodslafteren 19 leftes. Stofiet
udtages bagud.

Pressarfotslyftaren (19} lyftes. Tyget tas
ut bakat.

-

Stichlingen-Einstellung (9): \
Die gewiinschte Stichldnge zwischen

0 und 4 mm wird an die Einstellmarkie-
rung A gedreht. Der rote Bereich B zwi-
schen 0 und 1 ist zum Knopflochnéhen.

Indstillingshjulet 9 for stinglzengden:
Den enskede stinglaangde mellem 0 og
4 mm indstilles, sa den star ud for meer-
ket A. Det rede omrade B mellem 0 og 1
anvendes ved knaphulssyning.

Instéliningsratten (9) fér stygnléngden:
Stygnlingd 0-4 mm. Stygnléngden stalls
in genom att fra instéllningsraiten flls
den Bnskade stygnldngden star rnitt for
mirket (A). Det réda omradet B mellan
0-1 mm anvandes till knapphalssémnad.

Stofidriickerhebel 19 hochstellen. Stofi \ '

/Fadenabschneider A. Faden einlegen \

und nach unten ziehen.

Tradafskeereren A. Traden lsegges ned
i hakket og treskkes nedad.

Tradavskéraren (A): 14gg tradarna dver
radavskéiraren och tryck I4tt nerat.

/F;ickwértsnéhen: \
Die Taste 10 niederdrilcken. Solange die
Taste gedrlickt wird, néht dig Masching
rilckwiris. o
Baglanssyning: :

Knappen 10 nedtrykkes. Maskinen syr
baglzens, salsznge knappen holdes

nede. ;

Backsémnad:

Backsdmnadstangenten (10) trycks nerat.
Maskinen syr backsdmnad sd lénge som
tangenten &r nertryckt.

\- _

. -
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Stichmuster-Einstellknopi 22
Das gewiinschte Stichmuster unter die
Einstelimarkierung A drehen. Stich-
mustertabelle siehe Seite 17.

Indstillingsknap 22 for ssmmanster
Knappen drejes, il det snskede sem-
menster star ud for mserket A. Se sem-
menstertabellen side 17.

Instéllningsratt (22) fér sémval
Ratien vrides tills 6nskat sémval star
framiér mérket (A). Se sGmvalstabellen
pa sidan 17.

B

-

muB der Stichldngen-Einsteller auf
Symbol 8. 8. gestellt werden.

Je nach Stoffart kann der Stretchstich
durch Drehen nach + verldngert oder
durch Drehen nach — verkilrzt werden.

Til syning af stretchsemme (dst grenne
omrade) skal indstillingshjulet siilles med
symbolet S. 5. ud for mesrket.
Streich-stingleengden kan afpasses efter
stoffet, Idet man drejer hjulet over mod
+ (le=ngere) eller — (kortere).

Vid sémnad av stretchsémmar (det
gréna omrédet) skall instéllningsrattens
symbol S. 8. std mitt iér market (A).
Streich-stygnldngden kan avpassas elter
tyget genom att man vrider ratten dver
mot + (langre) sller — (kortare).

-

\

Cum Nihen der Stretchstiche (griin) \

~

_/
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Nadel auswechseln \
{System 130/705 H):

Schraubse A ldsen. Nadel herausnehmen.
Neue Nadel (flache Kolbenseite nach
hinten) ganz nach vben schieben.
Schraube festdrehen.

Udskifining af nalen

{system 130/705 H}:

Skruen A lgsnes. Nalen udiages. Den
nye nal feres helt op (med den flade
side af kolben bagud), til den gar imod.
Skruen speendes.

Byte av nal (system 130/705 H):

Nalen stilles i hogsta lage. Skruven (A)
lossas {se bild). N&len tas bori. Den nya,
nilen sétts i och fares helt upp (den
flata sidan av kotven skall vara bakaf)
tills det tar emot. Skruven fastspénnes.

@hfuﬂ auswechseln: Roten Knopf A \

driicken. Der Fu8 rastet aus.

Udskiftning af trykfoden: Tryk pa den
rade knap A. Foden glider ud af indgreb.

Byie av pressarfot: Pressarfoten |6s-
gbres med ett Jtt tryck pé den réda
knappen (A).

/Transporteur versenken: \

Freiarmklappe 12 &ffnen.
Versankschieber nach C schieben =
versanki, nach B schieben = zum
Né&hen.

Szenkning af transportgren:
Friarmsklappen 12 dbnes.
Omskifteren fores over mod C =
seenket, over mod B = systilling.

Sdnkning av mataren:

Lucka 12 &ppnas.

Reglaget fdres dver tilt (C) = sénkt ldge.
L&ge B = syldge.

AN _/

fNéhfuB anbringen: Stoffdriickerhebel w

senken und den FuB dabel so schieben,
daB der Steg B in dis Nuten C einrastet.

Montering af trykfoden: Trykfodslafte-
ren seenkes ned over foden, der place-
res, s4 traversen B gér | indgreb |
noten C.

pasitining av pressarfot: Pressarfots-
lyftaren sénkes ner dver foten som
placeras sa att stiftet (B) passas in i
uriaget (C).

N\ _/

D und E sind zum Lineal bef;estigen. \
F ist die NahfuBhalterschraube.

D og E er beregnet til montering af en
lineal. F er fastpaandingsskruen for
trykfodsholderen.

(D) och (E} anvandes vid fastsétining av
styriinjal. Skruven (F) héller fast pressar-
fotshéllaren.




1
98-694 563-00

/

Na#hfiiBe (Normalzubehdr) \
1 Nermalnéhfuf 3 BlindstichfuB
2 KlarsichtfuB 4 ReibverschiuBfub

Trykfodder (standardtiibeher)
1 Standardirykfod 3 Blindstingsfod
2 Plexiglasfod 4 Lynlasfod

Pressarfoiter (normaltillbehdr)
1. Normalpressarfot 3. Blindsdmsfot
2. Plexiglasfot 4, Blixtlasfot

N /
/Zubehﬁrfach \

Den Deckel in der Nahilache 11 anhe-
ben. Darunter ist Platz fir Néhzubehér,

Tilbeharsrummet:
Deekslet | syfladen 11 dbnes. [ rummet
under detie er der plads til sytilbeher.

Tillbehdrsfack:
Luckan pa sybordet (11) 6ppnas. 1
utrymmet finns plats 6t sytillbehdr.

/Sicherheitshinweise \

fiir Haushaltndhmaschinen

nach DIN 57700 Tell 28

bzw. IEC 335 Teil 28

a) Der Benutzer hat wegen der auf- und
abgehenden Nadel geniigend Vor-
sicht walten zu lassen und die Néh-
stelle bei der Arbelt-standig zu

. bechachten.

b) Beim Verlassen der Maschine, bei
Wartungsarbeiten oder beim Wech-
seln von mechanischen Teilen oder
Zubehbr, ist die Maschine durch Her-
ausziehen des Neizsteckers aus der
Steckdose vom Netz zu frennen.

c) Die maximal zuléssige Leistung der
Lampe beirdgt 15 Watt.

/Sﬁkerhetsfareskriﬂer for

hushallssymaskiner

a) Man bér tdnka pd att det dr en
maskin man har ait géra med. Var
darfor uppmarksam pé nilens rorelse
upp och ned och se hela fliden pé
iyget under sdmnaden.

b) Vid utbyte av ndl, pressarfot, spols,
och stygnplét, nir maskinen l&mnas
utan tillsyn och vid servicearbeten,
bér man alltid sl av huvudstrém-
brytaren och ta ur vidggkoniakten.

¢} Det far inte vara mer &n 16 W i
symaskinslampan.

_/
N
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b)

)

Sikkerhedsregler for husholdnfngs- \
symaskiner
a) Man ber huske pa, at det er en

maskine, man har med at gare, og
lsaar veere opmeerksom pé nélens op-
og nedadgiende beveegelse. Slip
derfor ikke systedet af syne under
arbejdet.

Ved arbejdsaibrydelser, hvor
maskinen efterlades uden opsyn, ved
servicearbejder eller ved udskifining
af mekaniske dele eller tilbeher bar
man altid afbryde stremmen ved at
ireekke stikket ud.

Der mé ikke settes starre paere end
15 Watt i sylampen.

N
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Ahstepparbeiten .
N&hfuB: Normal-N&hfuB oder KlarsichtfuB

und Fahrungslineal
{(Sonderzubehbr).
Siich:  Geradstich

Das Fihrungslineal A kann bei fast allen
NahfiiBen zum Einsatz kommen.

=
~

Befestigung des Lineals
(Sonderzubehér):

Lineal A durch die Bohrung B schieben
und mit der Schraube C festziehen. Je
nach Verwendungszweck 183t sich das
Lineal auf den gewlinschten Abstand
einstellen. -

Parallel verlaufende Stspplinien oder
Abstepparbeiten an Kanten néht man
mithelos mit dem Fiihrungslineal.

Dabei l&uft die Stofikante (Abb. D}, oder
bei paraliel verlaufenden Stepplinien die
zuvor gendhie Stepplinie am Fihrungs-
lineal enilang (Abb. E). Der Nahtverlauf
wird immer ordentlich und kerrekt
aussehen.

J\Z
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yning af stikninger

Trykfod: Standardirykfoden eller plexi-
glastrykioden og feringslineal
(specialtiibshar)

Sam: Ligesting :

Faringslinealen A kan anvendes i for-

bindelse med nagsten alle irykfadder.

Fastgering af linealen (specialtilbeher):
Linealan A fares gennem hullet B og
fastspesndes med skrusn C. Linealen
kan indstilles pa den snskede afstand |
afhesngighed af anvendelsesformalet.
Parallelle stikninger eller stikninger langs
kanter kan med faringslineal sys uden
besveer, idet man lader stofkanten

(fig. D) eller ved parallelle stikninger den
forudgéende stikning kare langs farings-
linealen (fig. E). Stikningerne vil altid
komme til at se paane og korrekte ud.

oS
<X

]

A

D,

Stickningar

Pressarfot: Normalpressarfot eller plexi-
glasfot samt styrlinjal.
(styrlinjal &r specialtilibehdr)

Som: raksdm

Styrlinjalen kan anvéndas tillsammans

med néstan alla pressarfdtter.

Fastsittning av styriinjalen:

Linjalen (A) féres genom hélet (B) och
spénnes fast med skruven (C). Linjalen
kan stéllas in pa dnskat avstand.
Parallella stickningar eller stickningar
lngs kanter kan man sy utan besvar om
man later styrlinjalen félja tygkanten
(figur D) eller, vid parallella stickningar
den foregéende stickningen (figur E).
Resuliatet blir vackra och jdmna stick-
ningar.

2



Gastischer Blindstich: \

N&hfuB: BlindstichfuB
Spannung: Oberfaden etwas leichier

Garn: Nahgarn

Stich: Elastischer Blindstich
Stichldnge: 3-4

Nadel: Stérke 70 oder 80

So wird der Einstich der Nadel
reguliert

Den vorbereiteten Saum unter den Blind-
stichfuB legen. Der Sioffbruch des Ober-
stofies |duft dabei am Anschlag B des
BlindstichfuBes entlang.

Mit der Stellschraube A den Anschlag B
soweit nach links drehen, daB die Nadel
beim linken Einsiich in den Oberstoff nur
einen Faden erfaBt (Abb. C u. D).

N&hen Sie zunéchst eine Probenaht auf
einem Sioffrest.

n4

"/Elastisk blindstingsseam: \

Trykfod: Blindstingsfod

Speending:  Overtrddsspesndingen
slzekkes lidt

Spm: Elastisk blindstingsssm

Stinglsengde: 3-4
Nalefinhed: 70 eller 80

Regulering af naleindstikket

Den forberadte kant lssgges ind under
blindstingsfoden, s& ombukningen | over-
stoffet kommer til at lebe langs blind-
stingsfodens anslag B.

Med indstiltingsskruen A skrues anslaget
B s langt fil venstre, at nalen ved
venstre indstik | overstofiet kun fatter om
én tréd (fig. G og D).

Sy forst en prevesem pa en stofrest.

b/
™~

/

Elastisk blindsém
Pressarfot:  blindsdmsiot

Overirads-

spénning:  lossas ndgot
Som: elastisk blindsém
Stygnldngd: 3-4 mm

Nak: 70 eller 80

Reglering av nélinsticket

Den torberedda kanten lagges in under
pressarfoten s& att den invikia kanten
I6per 1angs anslaget (B).

Med instdliningsskruven (A) skruvas
anslaget (B) dver &t vanster sd ati
nalens vanstra instick | tveriyget endast
tar tag om en trad (fig G och D.

Sy fdrst en provsém pd en tygbit.

2R
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/Knopﬂacher

Néahfus:
Spannung:

Garn:
Stichlange:
Nadel:

Klarsichtfuf
Oberfadenspannung etwas
loser

feines Maschinenstickgarn
Knopflochbereich (rot)
Stérke 70-80

ﬂ( iaphuller:

Trykiod:
Spaending:
Garn:
Stingleangde:
Nalsfinhed:

Plexiglasfoden
Overtrédsspeendingen
sleakkes lidt

Fint broderegarn
Knaphulsomradet (radt)
70-80

== =
== 5 ==
== ==
) =2
== =
== ==
— —
== ==
= - ==
II|]4 = =
Knapphal
Pressarfot. plexiglasfoten
Overtrads-
spdnning:  lossas nagot
Trad: fint brodérgarn
Stygnléngd: knapphalsomradet (rott)
NAE 70 eller 80

Zeichnungen sind ohne N&hfuB.
Tegningemns er vist uden irykiod.

Knapphélsfatsn &r borttagen pa bllderna.

1. Nuizstichknopf 22 auf £l stellen und
die erste Raupe nihen. Nadel hoch-
stellen.

2. Knopf 22 auf I stellen und 4-6
Riegelstiche ndhen. Nadel hoch-
stellen. -

3. Knopf 22 auf [E stelten und die
zweite Raupe so lang wie die erste
-n&hen. Nadel hochstellsn.

4. Knopf 22 auf M' stelien und 4-6
Riegelstiche ndhen. Nadel hoch-
stellen.

5. Knopf 22 auf & stellen und einige
Verndhstiche ndhen.

6. Knopfloch mit Pfeilirenner rSonder-
-zubehdr) aufschneiden.

1. Nytiesemsknappen 22 stilles pa l ,
og den farste kant sys. Nalen keres
op.

2. Knappen 22 stilles pa I , og der
3. Knappen 22 sillles pa i og den
anden kant sys | samme lsengde som

den ferste. Nlen keres op.

4. Knappen {22) stilles pa f*, og der
sys 4-6 trensesting. Nlen keres op.

5. Knappen (22) stilles pa @2 , og der
sys nogle hasftesting.

6. Knapphullet opskasres med en iren-
sekniv (specialtilbehar).

sys 4-6 trensesting. Nlen kares op.

4. Knappen (22) stélles pé #l , och
den férsta stolpen sys. Nalen stdlles 1
hbgsta lage.

2. Knappen (22) stélles pé M och man
syr 4-6 trdnsstygn. Nalen stélles i
hdgsta ldge.

3. Knappen (22) stilles pa [ och den
andra stolpen sys | samuma I&ngd
som den forsta. Nalen stilles i hbgsta
lage. :

4. Knappen (22) stilles pa M och man
syr 4-6 trénsstygn. Nalen stélles i
hdgsta ldge.

5. Knappen (22) stélles & (raksém,
véinster 14ge) och man syr nigra
féasistygn.

6. Knapphalet skéres upp med en
sprétikniv (specialtillbehdr).

BN
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/Kngpf anndhen \

NahifuB: ohne NahfuB oder Klar-
sichtfuf

Stich: Geradstich Stichlage links

Transporteur: versenken

Gamn: feines Nahgarn

Knopf auf die zuvor markierte Stelle
legen und unter den NéhfuBhalter
schisben. NihfuBhalter senken. Nadel in
linke Knopfbohrung stechen lassen.
Nadel hochstellen. Knopf 20 soweit in
den Zickzackbereich drehen, bis die
Nadel, beim Drehen des Handrades, in
die rechie Bohrung sticht. 6-8 Uber-
stiche und einige Steppstiche in der
linken Bohrung ndhen (A).

Knopf mit Stiel fiir groBe Kndpfe in
schweren Stoffen.

Nadel in linke Bohrung stechen lassen.
Ein Streichholz auf die Knopimitte legen.
N4hfuB senken (B). Einige Uberstiche
néhen u. ca. 15 em Faden stehen las-
sen. Ober- u. Unterfaden durchfadeln
(C). stiel umwickeln (D) und Faden ver-
knaten.

o
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ll__apisyning
Trykfod: Ingen trykfod eller plexi-
- glastrykfoden
+ Sgm: Ligesting, stingplacering
til venstre
Transportgren: Seaenket
Garn: Fint sygarn

Knappen feegges under trykfodsholderen
pé det i forvejen afmaerkede sted. Tryk-
fodslafteren seenkes..Lad nalen stikke
ned i venstre hul i knappen. Nalen keres
op. Knappen 22 drejes sé langt ind i
siksakomradet, at nalen, nar man drejer
pa svinghjulet, silkker ned I hajre hul,
Der sys 6-8 overstikninger og afsluttes
med nogle stikkesting i venstre hul (A).

Knap med stllk (ved store knapper i
sveere stoffer).

Nélen kares ned 1venstre hul. Der
lazgges en teendstik midt under knappen.
Trykfoden szenkes: (B), og der sys nogle
oversilkninger. Der skal efterlades ca.

15 cm trAd. Over- og undertrad trides
igennem (C). Stilken omvikles, og
tréddene sikres med en knude (D).

Knappisémnad
Pressarfot: Ingen pressarfot eller
’ plexiglasfoten

Sém: raksbm, ndlidge vinster
Mataren:  sénkes
Trad: fin sytrad

Knappen ldgges under pressarfots-
héllaren péa i férvdg markerat stélle.
Prassarfotslyftaren séinkes. L&t ndlen ga
ner i vénster knapphdl. Stéll nalen i
higsta lge. Knappen (22) vrides till
sicksackomradet s att nalen gér ner |
héger knapphél nér man vrider pd
handhjulet, Sy 6-8 sicksackstygn och
‘avsluta med ett par faststygn i vanster
knapphél {A).

Knapp med hals (illl stora knappar i
kraftiga tygern)

Lat ndlen ga ner i vanster knapphal.
Lagg en tindsticka i mitten under
knappen. Sénk pressarfoten {B) och sy
nagra slcksackstygn. Klipp av trdarna
(cirka 15 cm langa). Over- och underirad
trédes igenom (C). Vira om halsen f6r
hand och sékra tridéndarna med-en
knut {D).

-~




/Fleiﬂverschluﬁ einndhen

N&hfus: ReldverschluBfuB
Stichlange: 2-3

Stich: Geradstich Stichlage Mitie
Garn: Nahgarn

So wird der ReiBverschiuBfuB
eingerastet.

FuB mit dem hinteren Steg in die hintere
Nute E einh&ngen und die Sohle nach
oben driicken, bis der vordere Steg F
einrastet. Der FuB kann in die Positionen
rechts, links oder Mitte geschoben
werden.

Beidseitig verdecki eingenéhter
ReiBverschluB

ReldverschluB einhefien. Den NahfuB
nach links bis zum Anschlag schieben.
Geoffneten ReiBverschluf so unter den
FuB legen, daB die Zihne am rechten
Filhrungssteg entlang laufen (Abb. B).
RelBverschiuB bis ca. zur Halfid in der
gewiinschien Breite absteppen. Nadel im
Stoff stehen lassen, N&hful anheben
und ReiBverschluf schlieben (Abb. C).
N&hfuB senken, die Naht bis zum RelB-
verschluBende weiterflinren und die
Quernaht steppen.

Die zwelte RaiBverschiuBseite parallel im
gleichen Abstand n&hen. Kurz vor
Nahtende Nadel im Stoff stehen lassen.
N&hfup anheben und den ReiBverschluB
offnen (Abb. D). N&hfuB senken, Naht zu
Ende nédhen.

o _/
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Isyning af lynlas

Trykfod: Lynl&sfoden

Stingleengde: 2-3 .

Sem: Ligesting, stingplacering i
midten

Garn: Sygarn

Paszetning af lynlasfoden:

Foden hzegtes med bageste travers ind |
bageste not E, og sélen trykkes opad, fil |
forreste travers F gdr | indgreb. Foden
kan forskydes til positlonerne hgjrs,
venstre, midten.

Isyning af lynlds med overlapning i
begge sider

Lynl&sen fasthasftes. Trykfoden skydes
helt over i venstre position. Lynlésen
&bnes og placeres under trykfoden, s&
tsnderne leber langs hajre faringskant
{fig. B). Lynldsen fastsys ca. halvvejs i
den enskede bredde, hvorefter man
stopper med nélen stdende i stoffst,
Isfter trykioden og lukker lynldsen

{fig. C). Trykfoden sesnkes, resten af
sgmmen sys hen til enden af lynlasen,
og iveersgmmen sys. ]
Den anden side af lynldsen sys parallelt
med og i samme afstand som den farsie.
Kori fer samenden stopper man med né-
len stdende i stoffet. Trykioden laftes, og
lynldsen &bnes {fig. D). Trykfoden
saenkes, og semmen sys til ende.

. v,

Blixtlasstmnad
Pressarfot: blixtlasfot
Stygnldngd: 2-3 mm
Som: rakstm, néllige mitten
Trad: sytrad

Pasittning av blixtlastot

Blixtldsfoten fistes med det bakre siiftet
i tappen (E). Lyft dérefter framdelen s
att det framre stiftet (F) fastifses |
tappen. Nar foten &r rétt pasatt kan den
foras i sidled med placering: till hoger
eller vanster elier i mittldge (bild A).

Iséttning av dol blixtlds

Blixtlaset tricklas.: Pressarfoten fores
heli éver till vinsier. Blixtliset dppnas
och placeras under pressarfoten sd att
tanderna kommer att lbpa ldngs hoger
sida (pild B). Sy ungefér halva blixtiaset.
Med nélen i tyget lyftes pressarfoten och
blixttaset stinges (fig C). Pressarfoten
sénkes och sémmen sys fardig, dérefier
sys en tvrsém. Strax fore slutet stannar
man maskinen med nalen | tyget, lyfter
pressarfoten och éppnar blixilaset

{bild D). Pressarfoten sénkes och
stmmen sys férdig.

a
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\ (Is:imnad av blixtlas i sdmmen

Isyning af lynlés i semmen

(For maskinindstiliing se side 30) (Dolt bl_ixtlé'ls) ) )
Lynldsen forberedes og placeres som Instélining av maskinen, se sidan 30/31

felger: Sa hér gér man: ) i .
Slidskantere stryges. Venstre semrum Slitskanterna pressas. VEnster sbmsman

NahireiiverschiuB
Maschinen-Einstellung sishe Selte 30.
So wird der ReiBverschluB vorbereitet
und angelegt:

Die Schlitzkanten biigeln. Linke Nahi-

breite nach auBen drehen (Abb. A).
Linke geéfinete ReiBverschluBseite, wie
Abb. B zeigt, auflegen. Die ReiBver-
schluBzéhne stehen etwas (ber die
gebiigelte Kante. Die Steppnaht verliuft
in der gehiigelien Kante.

N&hfuB in die Mitte schieben, so daf die
Nadel In die miitlere Einstichsdffnung
einsticht. Die ReiBverschluBzéhne laufen
in der linken Filhrungsrille im FuB ein
(Abb. C). Zu Beginn der Naht die Zéhne
zum Einfilhren in die Flhrungsrille stwas
aufrichten. Naht bis zum Ende n&hen
und vern&hen.

ReiBverschiuB schlieBen. Zweite ReiBver-
schluBseite am Nahtanfang feststecken
(Abb. D) und ReiBverschluB &finen. Die
rechie Nahtbreite mit dem -ReiBver-
schluBband nach auBen drehen, zuvor
die Nadel entfernen und, wie Abb. E
zeigt, das Rei8verschluBband auf der
Naht feststecken. Die ReiBverschluB-
zéhne laufen nun in der rechten
Flhrungsrille im FuB ein (Abb. F). Relf-
verschluB fertig sinndhen. Das Reibver-
schiuBband fuBbreit auf die Naht
steppen. Die RelBverschiuzédhne laufen
auBen am FlOhrungssieg entlang

(Abb. G).
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vendes udad (fig. A). Lynldsen dbnes, og
venstre side af lynlasen pllsagges som
vist p& flg. B. Lynl8steenderne vil rage
lidt op over den stragne kant. Stikningen
forlzber i den siregne kant.

Trykfoden skydes Ind i midterstillingen,
&8 nalen stikker ned i midtersie indstik-
sdbning. Lynldstznderne lgber inde i
fodens venstre feringsrille (fig. C). |
begyndelsen rettes teenderne lidt op,
Inden de laber ind i farlngsrillen.
Semmen sys til ends og sikres.
Lynl&sen lukkes. Den anden side af
lynlasen fastheeftes ved sembegyndslsen
(fig. D), og lynldsen abnes. Hajre
samrum med lyniésbandet vendes udad,
efter at man farst har fiernet knappe-
néten og som vist p& fig. E fasthaeftet
lynldsbandet pa samrummet. Lynldsteen-
derne lsber nu inde i fodens hajre
faringsrilie (fig. F). Isyningen af lynldsen
feerdiggeres, idst lynlasbandet fastsys til
samrummet | fodens bredde. Lynlastasn-
derne lsber nu langs hejre udvendig
feringskant (fig. G). .

N

vikes utdt (bild A). Blixiliset &ppnas och
vénstsr sida av blixtlaset placeras sa
som bild B visar. Blixtldstdnderna bér
komma en aning éver den pressade
kanten. Sémmen sys | den pressade
kanten. .

Pressarfoten forskjutes till mittidge sa aft
nalen gér ner i mitten pa pressarfoien.
Biixtlastanderna lper 1 pressarfotens
vénstra urtag (bild C). | bbrjan av
sémnaden halles tinderna upp en aning
s4 att de lattare gér in i urtaget.
Sommen sys férdig och fastes.
Blixtldset sténges. Den andra sidan av
blixtidset nélas vid sdmbdrjan (bild D)
och blixtldset Gppnas.

Blixtlaset ndlas | hdger sémsman, dér-
efter kan den fdrsta knappnalen
borttagas. Hoger sémsméan med blixtlds
véindes utdt som bild E visar. Blixtlastén-
derna l8per nu i pressarfotens hdgra
urtag (bild F). Sdmmen sys fardig. Blixt-
l&set sys fast pd sdmsmanen motsvarande
pressarfotens bredd och da Idper
blixtidsténderna langs den utvéndiga
kanten (bild G}..




Maschinen-Einsiellung siehe Seite 30.
Den ReiBverschluBfuB nach links bis zum
Anschlag schieban.

Dle Schiitzkanten bigeln. Den geschlos-
senen ReiBverschluB so unter den
rechien gebiigelten Schlitzrand heften,
daB die RelBverschluBzéhne noch sicht-
bar sind. Varbereitete Untertrittsleiste D
anstecken und beim Aufsteppen mit-
fassen, Die ReiBverschluBzdhne laufen
am rechten Filhrungssteg entlang

{Abb. A). Kurz vor Nahtende Nadel im
Stoff stehen lassen, NahfuB anheben,
ReiBverschluB &ffinen. NahfuB senken
und die Naht fertig ndhen. Den ReiB-
verschluB schiieBen.

Uberiretenden Schlitzrand nach Nahiver-
lauf zustecken. Linke ReiBverschluBseite
einheften (Abb. B).

ReiBverschluf dffnen. Das Filhrungs-
lineal anbringen und auf die Abstepp-
breite so ausrichten, daB das Filhrungs-
lineal an der Kante des Stoffes entlang-
1auft (Abb. C). Kurz vor Nahtende Nadel
im Stoff stehen lassen, NahiuB anheben,
ReifverschluB schlieBen, N&hfuB senken
und die Naht fertig ndhen. Das Ende der
ReiBverschluBnaht durch einen Riegel
sicharn.

QA

/Hosenreiﬂverschluﬂ (Damen) \

Isyning af lynlas i slacks

(For maskinindstilling se side 30)
Lynlasioden skydes helt over i vensire
side.

Slidskanterne stryges. Lynldsen lukkes
og fasthaeftes under hejre slidskant, sa
lynldsteenderne stadig er synlige. Den
forberedte slidsunterpart (D) fasthasfies
og sys med ved pasyningen. Lynldstaen-
derne laber langs hajre faringskant

{fig. A). Kort fer semenden stopper man
med ndlen stiende i stoffet. Trykfoden
laftes, tynldsen &bnes. Trykioden
seankes, og semmen sys til ende.
Lynlasen lukkes.

Slidsoverparten fastheeftes med kanten
efter samforlabet. Vensire lyniasside
ihaafies (fig. B).

Lynlasen 8bnes. Faringslinealen anbrin-
ges og indstilles efter stikningsafstanden,
s feringslinealen kommer til at labe
langs kanten af stoffet {fig. C). Kort fer
semenden stopper man med nalen
sidende i stoffet. Trykfoden loftes og
lynldsen lukkes. Trykfoden ssenkes, og
semmen feerdigsys. Enden af lynlds-
semmen sikres med en trense.

Y

ﬂsyning av byxblixtlas \

(instélining av maskinen, se sidan 30/31)
Pressarfoten forskjutes helt éver tifl
vénster.

Slitskanterna pressas. Blixtliset stdnges
och nalas fast under higer slitskant sé
att blixilastdnderna syns. Slitsunderdelen
(D) ndlas och sys med under isdmnaden.
Blixtldsfotens ténder {Gper langs hdger
forningskant (bild A). Strax innan sém-
slutet stannas maskinen med nélen
stdende i tyget. Pressarfoten lyftes och
blixtldset dppnas. Pressarfoten sénkes
och sdmmen sys fardig. Blixtlaset
stéanges. :
Slitsdverdelen tracklas sfter sdmlinjen
och vénster blixtidssida ndlas (bild B).
Blixtlaset dppnas. Styrlinjalen séties pa
och stilies in efter sdmbredden. L&t styr-
linjalen félja kanten av tyget (bild C).
Strax innan sdmsluiet stannas maskinen
med nélen stdende 1 tyget. Pressarfoten
lyftes och blixtidset stinges. Pressar-
foten sdnkes och simmen sys fardig.
Sikra med en tréns.




Ctopfen

Vorbereiten der Maschine:

NahfuB: StopffuB (Sonderzubehdr)
Stich: Geradstich

Oberfaden-

spannung:  etwas leichter

Faden: feines Maschinenstickgarn
Nadel: Stérke 70

Transporteur: versenkt

So bringen Sie den Stopfiub an die
Maschine

FliBchenhalter entfernen, mit der
Schraube A, den Stopfiuf befestigen.
Dabet ist zu beachten, daB der Biigel B
auf dem Schraubenhalter C zum Liegen
kommt.

Zundchst den Unterfaden nach oben
holen. Beide F&den bei Ndhbeginn fest-
halien. Zuerst seinige Stiche Im Stoif
néhen. Spannen Sie die Faden dicht
nebeneinander und Uberstopien Sie die
schadhafte Stelle (s. Abb. D). Jewsils am
Nahtende in runden Bogen stopfen
{Abb. E). Sobald die Stopfsieile gleich-
maBig bedeckt ist, drehen Sie den Stoff
um 80 Grad und stopfen tiher die zuvor
gespannten Fdden (Abb. E), bis die
Stopfstelle geschlossen ist.

Die Stichlinge bestimmen Sie bhei dieser
Arbeit selbst, indem Sie das Nahgut hin
und her bewegen.

\_ /

AN

-

Gopning \

Forberedelse af maskinen:

Trykfod: Stoppefod
(specialtilbeher)

Sem: Ligesting

Overtrids-

spaending: Sleekkes lidt

Garn: Fint broderegarn

Nélefinhed: 70
Transportaren: Saenket

Montering af stoppefoden pa
maskinen:

Trykfodsholderen aftages, stoppefoden
fastspesndes med skruen A i en sadan
stilling, at bejlen B kommer til at ligge
an mod skrueholderen C.

Ferst hentes undertrdden op. Begge
trade fastholdes, nir man begynder at
sy. Ferst sys nogle siing i stofiet.
Herefter speendes tridene taet ved siden
af hinanden hen over det beskadigede
sied (se fig. D). Ved hver semende sys |
runde buer (fig. E). Nar det beskadigede
sted er jesvnt deekket, drejes stoifet 90
grader, og der stoppes hen over de i
forvejen udspasndie tréde {fig. E), til det
beskadigede sted er daskket.
Stingleengden bestemmer De ved dette
arbejde selv, [det De beveeger sytsjet
frem og tilbage.

_

Stoppning

Forberedelse av maskinen:

Pressarfot: Stoppfot
(specialtilbehbr)

Som: raksém
Overtrads-

spénning: Jossas négot
Trad: brodérgarn
Nal: 70

Matare: sénkes

Pasittning av stoppfot
Pressarfotshdllaren tas av. Stoppfoten
spannes fast med skruven (A) sa bygsln
{B) ligger an maot skruvhallaren (C).

Tag upp undertrdden. Hall i bada tréd-
arna och sy nagra stygn. Hall tradama
en aning stramt vid sidan av varandra
och dver halet som skall stoppas (se bild
D). Nar man vdnder syr man en liten
bage (bild E). N&r halet &r jamnt téckt
vrider man tyget 90 grader och forisétier
stoppningen. {bild E).

Stygnldngden besiAmmer man genom att
fora tyget fram och tillbaka.




f

Reinigen und &len
Nade! und N&hfuB hochstellen. Die
beiden Befestigungsschrauben heraus-
drehen und die Siichplatte abnehmen.
Mit dem Pinsel den Transporteur
reinigen. Die Riege! A des Greifers nach
auBen klappen. Ring B und Greifer C
herausnehmen. Grsiferbahn reinigen. Ab
und zu sinen Tropfen Ol in die Greifer-
bahn geben.

Vorsicht, Grelfer nicht fallen lassen.

-

Drag ut stickkontakien frén vagguttaget.
NAalen stélles i hbgsta lége och pressar-
foten lyftes. Skruva av siygnplatens tva
skruvar och lyfi av stygnplaten. Mataren.
rensas med en pensel, Vrid griparldsen
{A) utdt. Tag ut ringen (B) och giiparen
(C). Griparbanan rengéres. Droppa en
droppe olja p4 griparbanan (se bilden).
Var forsiktig: tappa inte griparen.

@ngrlng og smaring: w
[]

 griberbanen.

NS
I ™
Rengoring och smérining

J

Nalen keres op, og frykioden laftes. D

to fastspeendingsskruer i stingpladen
skrues ud, og stingpladen aftages.
Transportaren renses med en pensel.
Griberlisen A svinges ud. Ringen B og
griberen C udtages. Griberbanen renses.
Af og til kemmes en drdbe olie pé

Pas pd ikke at tabe griberen!

AN

\

Glithlampe auswechseln

Netzstecker ziehen. Die Glithlampe
hochdriicken, nach A drehen und
herausnenmen. Die neue Lampe sa ein-
setzen, daB die Fithrungen in den Schlit-
zen C gleiten. Dle Glihlampe hoch-
driicken und nach B drehen.

Udskifining af pasren:

Stikket treekkes ud af stikkontakten pa
vaeggen. Peeren trykkes opad, drejes |
retning A og udtages. Den nye peere
iseettes, si tappene glider ind i rillerne
C. Pearen trykkes opad og drejes |
retning B.

Byte av glédlampa

Drag ut stickkentakien fran vaggutiaget.
Lampan tryckes uppat och vrides i
rikining mot (A} och tas ut. Ny glédlampa
séties | s& att tapparna gér in i slitsarna
(C). Lampan tryckes uppat och vrides i
riktning mot (B).

Obs: Hiigst 156 W i symaskinslampan.




Nadel-Tabelle Nadel-Tabelle

Die Wahl der richligen Nadel garantiert
eine hessere Verarbeitung des Nahmaterials

Stofiqualitat Stoffqualitét Stoffqualitét Bezeichnung Stichldnge Stichbreite Nadel- Geeignet fitr
leicht mittel schwer entfernung
Nadel Nadel Nadel 130/705 H-ZWI 2,5mm - 1,6 mm normale Biesen
60 70 75 a0 90 100 110 120 Stérke: 80 2,5 mm - 2,0 mm normale Biesen
B 130/705 H-ZWI
. Stérke: 80 2,5mm — 2,5mm hreite Biesen
Nad elspltzen Stérke: 80 2,5 mm - 3,0mm extra brelte
¢ Starke: 100 3,0mm - 4,0 mm Biesen
Bezeichnung Profil Nadelspitze und | Geelgnet fiir Ziermiister mit Zwillingsnadeln
Nadeldhr Bevor Sie die gewlinschie Verzierung ausnéhen, kontrollieren Sie durch Drehung des Handrades, ob
- die Nadeln einwandfrei einstechen. Dadurch wird ein Nadelbrechen weitgehendst ausgeschaltet.
130/705 H kleine Kugelspitze | Universalnadel fiir feinmaschige Synthetik-
Nadelstérke: < gewebe, feines Leinen, Chiffon, Batist,
70/80 Organdy, Wollstoffe, Samt, Ziernihts,
Stickereien | Zierstichmuster/Zickzack-Muster
130/705 H-SUK mittlere Grobmaschige Strickstoffe, Wirkstoffe,
?Igﬂilgtarke. — —— | Kugelspitze Lastex, Interlock, Quiana, Simplex 130/705 H-ZWI .
Starke: 80 0,5-1,5mm brait 1,6 mm :./r’e,rzlerungen
i ; n Starke: 80 0,5-1,5mm schmal 2,0mm erzierungen
130/705 H-PS mittlere Speziell eniwickelte Stretchnadel. e = s ;
Nadelstarke: <— Kugelspitze Besonders gut geeignst fir empfindliche Stdrke: 80 0,5-1,5mm schmal 25mm Verzierungen
75490 Stretch- und Wirkstofie )
130/705 H-SKF groBe Grobmaschige Miederwaren, Lycra, Hohlsaum/Spezial Doppelnadel
Nadelstérke: —_——— Kugelspitze Simplex, Lastex
70/110
130/705 L
130/705 H-J spitze Koper, Berufsbekleidung, schwere Leinen- H-ZWI-HO Dekorativer
Nadelstarke: <—— Rundspitze stoffe, Blue Jeans, feines Segeltuch Stérke: 80 2,0-3,0 mm sehr schmal Hohlsaumeffekt.
96110 Stérke: 100 2,0-3,0 mm sehr schmal Stark appretierte
i Gewebe und
130/705 H-LR Schneidspize | Leder, Wildleder, Kalbsleder, Ziegenleder Glasbatist sind
Nadelsiirke: <<t | (rechts- besonders gut
70-120 schneidend) geeignet
130/705 H-PCL Schneidspitze Kunstleder, Plastic, Folien, Wachstuch :
Nadelstirke: <= | mit Spitzenrinne
80-110 {linkslaufend)
130 H-N kleine Kugelspitze | Absteppnihie mit Knopflochseide
Nadelstérke: 6 langes Nadelohr | oder synthetischem Garn 30/3
70-110 :
130/705 H-WING Hohlsaum-Spitze | Effekivolle Hohlsaumnéhte bei stark appre- '
Nadelstéirke: é tierten Gewaben, Organdy, Glasbatist ;
100 i




Naletabel

Nar man vaslger den rigtige nél, bliver resultatet

hedre, og arbejdet gér lettere fra handen.

Naletabel

Betegnelse Stingleengde Stingbredde Naleafstand Egnet til
130/705 H-ZWi | 25 mm - 1,6 mm normale biser
Finhed: 80 25mm - 20mm normale biser
130/705 H-ZWi

Finhed: 80 25 mm - 2,5mm brede biser
Finhed: 90 2.6 mm - 3,0 mm - ekstra brede
Finhed: 100 3.0 mm - 4.0 mm biser

Pyntemansire med tvillingsnaie h
inden De syr den snskede udsmykning, bar De ved at dreje pa svinghjulet kontrollere, om nélen
stikker korrekt ned i stoffet, sa De savidt muligt ikke ristkerer, at ndlen knaskker.

Pyntesemsmenstre/siksakmanstre
130/705 H-ZWI | )
Finhed: 80 0,5-1,56 mm bred 1,6 mm udsmykninger
Finhed: 80 0,5-1,5mm smal 2,0mm udsmykninger
Finhed: 80 0,5-1,5 mm smal 2,5 mm udsmykninger
Special-dobbelinal til hulsgmme
130/705 | Dekoraiv hul-
H-ZWI-HO samseffeki.
Finhed: 80 2,0-3,0 mm meget smal Stzerkt appre-
Finhed: 100 2,0-30 mm meget smal terede stoffer
og glasbatist
er seerdeles
velegnede

100

Stofkvalitet Stofkvalitet Stofkvalitet
let mellemsvaer sveer
Nélefinhed Nalefinhed Nalefinhed
60 70 75 80 90 100 110 120
B
o .
Nalespidsformer
®
Betegnelse Profil Nalespids og Egnet til
nélegle
130/705H Lille Universalnal il finmaskede syntetiske vaevede
Nélefinhed: kuglespids stoffer, fint lasrred, chiffon, baiist, organdy,
70/80 <— uldstoffer, flajl, pyntesgmme, broderier
130/705 H-SUK Mellemstor Grovmasket sirlk, trikotage, Lastex,
Nélefinhed: puii kuglespids Interlock, Quiana, Simplex
70/110
130/705 H-PS Mellemstor En stretchnal specielt konsiruerst
Nalefinhed: {-- kuglespids Seerlig velegnet til sart streich og
75490 trikotage
130/705 H-SKF Stor Grovmaskede korsetvarer, Lycra, Simplex,
Nélefinhed: — —— | kuglespids Lastex
70110
130/705 HJ Spids Kraftigt bomuld, arbejdstaj, svaart lserred,
Nalefinhed:  — rundspids blue jeans, fint sejldug
90110 ==
. o
130/702 I-é-LR Knivspids Skind, ruskind, kalveskind, gedeskind
Nalefinhed: @:a (hajre-
70-120 skaerends)
130/705 H-PCL. ﬁrg;ss?[i}?;srilte Kunstlzeder, plastic, folier, voksdug
Nélefinhed:
8O- 110 . —= (vensiredre-
jende}

130 H-N Lilie Stikninger med knaphulssiike eller
Nalefinhed: —_ ~ kuglespids, syntetisk garn 30/3
70~10 < langt ndlegje
13p/'{05 H-Wing Hulsemsspids Effektfulde hulsamme ved steerkt
Nélefinhed: é appreterede stoffer, organdi, glasbatist




Nal-tabeli
Val av réft nél garanterar
ett bra sdmnadsarbete.
Tygkvaliié Tygkvalité Tygkvalité
fin medsl grov
Nal Nal Nal
60 70 75 80 90 100 110 120
B
(=]
Nalspetsformer ,
Beteckning Profil Nalspets och Anvandes till
nalstga
130/705H liten kulspets Universalnal fér finmaskiga, syntetiska
Nalgroviek: vivda tyger, fint linne, chiffon, batist,

70/80

i

organdi, ylletyger, sammet,
prydnadss8mmar och broderier

Nal-tabell

Beteckning Stygnléngd Stygnbredd Nalavstand Anvindes till -
130/705 H-ZW 2,5mm - 1,6 mm smala biséer
Grovlek: 80 2,5 mm - 2,0 mm smala biséer
130/705 H-ZW .
Groviek: 80 2.5mm - 2.5 mm breda biséer
Groviek: 90 2,5mm - 3,0mm breda biséer
Grovlek: 100 30mm — 3,0mm g?(t{a breda
is&er

Prydnadsménster med tvillinghal

tyget, 84 att Du inte riskerar att bryta nalen.

{nnan Du bérjar sy ménstret, s& vrid pa handhjutet och kentrollera om nalen sticker korrekt ner |

Prydnadsménster/sick-sack-mdnster

130/705 H-ZW ]

Groviek: 70 0,5-1,5mm bredd 1,6 mm dekoreringar

Groviek: 80 0,5-1,5mm smal 2,0 mm dekoreringar

Grovlek: 80 0,5-1,5 mm smal 2,5 mm dekoreringar

Halsém/Tvillingnal med ving

130/705 i

H-ZWI-Ho i

Grovlek: 80 2,0-3,0 mm mycket smal - dekorativ

Grovlek: 100 2,0-3,0 mm mycket smal - halstmseffekt
i tnna och
mjtka vévnader

Nalgrovlek:
100

130/705 H-Suk medelsior Grovt stickat och virkat material, Lastex,
Nalgroviek: - _ kulspets Interlock, Qulana och Simplex.
70110
130/705 H-PS liten kulspets En stretchnél spec. konstruerad
Nalgraviek: e {itet ndlsOga Passar till tunna stretch- och trikétyger.
75+90 <
130/705 H-SKF stor Grovmaskiga korsettyger, Lycra,
Nélgroviek: —_——— kulspets Simplex, Lastex.
70/110
130/705 H-J spetsig Kypert, arbetsldéder, tiocka linnetyger,
Nalgroviek: <__ rundspets jeanstyger, tunn segelduk.
90~-10 -

. =
;\’ 3[111705 H-LR klr(livspets (hbger-| Skinn, viitskinn, kalvskinn, getskinn.

algrovlek: —= skérande)

Nalore S e
1:30/705I }il(~PCL —_— KniVSPets med Konstléder, plast, folier, vaxduk.
Nalgrovlek: spetsfara
80~110 (vénsterldpande)
130 H-N langt ndlsbga Stickningar med knapphélssilke eller
Nalgraoviek: 6 liten kulspets syntetiskt garn 30/3,
70M10
130/705 H-Wing g halsdmsspels Effekifull halstm vid starki appreterade

tyger, organdi, giasbatist.




Nahstdérungen und ihre Beseitigung
Ursacha:

1. Die Maschine |86t Stiche aus
Die Nadel ist nicht richtig eingesetzt.

Es ist eine falsche Nadel eingesetzt.
Bie Nade! ist verbogen oder stumpf.

Die Maschine isi nicht richtig eingefédelt.
Die Nadel ist fiir das Garn zu fein.

2. Der Oberfaden reiit
Aus vorgenannten Grinden.
Bei zu starker Fadenspannung.

Bei schlechiem oder knotigem Garn,
odar bei solchem, das durch lange
Lagerung zu trocken geworden ist.

3. Die Nadel bricht ab

Die Nadel ist nicht bis zum Anschlag
eingesetzt.

Die Nadel ist verbogen.
Die Nadel ist zu diinn oder zu dick.

Durch Ziehen oder Schieben des Stoffes
wird die Nadel verbogen und stdst auf
die Stichplatte.

Die Spulenkapsel ist nicht richtig
eingesetzt.

4. Die Naht ist nicht gleichméBig
Die Spannung ist verstelli.

Zu starkes, knotiges oder hartes Garn.
Der Unterfaden ist ungle‘izh aufgespult.

Fadenschlingen unterhalb oder oherhalb
des Stoffes.

Beseitigung:

Nadel bis zum Anschlag hochschieben.
Flache Kolbenseite nach hinten.

Nadel System 130/705 H einsetzen.
Neue Nadel einsetzen.

Einfaddelweg fiberprifen.

Nadel nach der Nadeltabelle auswéhlen.

B
Siehe unter 1.
vFadenspannung regulieren.

Nur gutes Ndhgarn verwenden.

Neue Nadel bis zum Anschlag
schieben.

Neue Nadel einsetzen.
Nadeltabelle beachten.

Maschine allein transportieren lassen.
MN&hgut nur leicht filhren.

Beim Einsetzen der Spulenkapsel diese
bis zum Anschlag nach hinten schisben.

Ober- und Unterfadenspannung
kontrotlieren.

Nur einwandfreies Garn verwenden.

Nicht freihdndlg aufspulen, sondern den
Faden durch die Spulervorspannung
laufen lassen.

Richiig einfddeln. Ober- und Unterfaden-
spannung kontrollieren.

Ursache:

Beseiiigung:

5. Die Maschine transportiert nicht oder nur unregelmafig

Zwischen den Transporteur-Zahnreihen
hat sich N&hstaulr festgepreBt.

Transporteur ist versenkt.
Versenkschieber steht rechts.
6. Die Maschine geht schwer
Fadenreste befinden sich in der
Greiferbahn.

7. Wichtige Hinweise

Stichplatte abnehmen, Nahstaub mit
Pinssl entiernen.

Versenkschieber nach links stellen.

Fadenreste entfernen und nur einen

Tropfen Ol in die Greiferbahn geben.

Die eingefiddelte Maschine nicht ohne Stoff in Bewegung setzen.
Beim Verlassen der Maschine, auch Kurzfristig, den Hauptschalter ausschalien.
Dies ist wichtig, wenn Kinder in der Nahe sind.




( Syfejl og afhjzlpning af disse
Arsag:

1. Maskinen overspringer sting
Nalen ikke sat rigtig pd plads.

Der er sat en forkert nél i.

Nalen er bajet sller stump.
Maskinen ikke trddet korrekt.
Nélen er for fin til garnet.

2. Overtraden knzkker
Af de farnsvnie grunde,
For steerk tridspasnding.

For darligt eller knudret garn, elier garn,
som er blevet for tart gennem lang tids
lagring.

3. Nélen knzkker
Nélen er ikke fart helt | bund.

Nélen er bajet.
Nélen for tynd eller for tyk.

Nalen bgies og steder mod stingpladen,
fordi der iraskkes eller skubbes i stoffet.

Spolekapslen ikke sat rigtig pa plads.

4. Semmen er ikke regelmeassig
Speendingen er ude af justering.

For kraftigt, knudret eller hardt gam.

Under’(réden er ujsevnt opspolet.

Tradlakker pa over- eller undersiden af
stofiet.

Afhjssipning:

Nélen fares helt op, &l den gar imod.
Den flade side af kolben skal vende
bagud.

Der skal anvendes néle af system
130/705 H.

Ny ndl iseettes.
Tradforlebet kontrolleres.
Der véilges en nél efter naletabelisn.

[ ]
Se under 1.
Tradspaendingen reguleres.
Anvend kun godt sygarn.

Ny nél isesttes og feres helt op, til den
gér Imod.

Ny nal isasttes.

Néletabellen folges.

Maskinen skal selv iransportere stoffet.
Sytaiet ma kun feres med let hand.

Ved indsaetningen af spolekapslen skal
denne trykkes helt i bund.

Over- og undertradsspaending
kontrolleres.

Anvend kun perfekt garn.

Opspolingen ma ikke foretages pa fri
hénd. Trden skal fares gennem
spoleforspaandingen. )

Tradningen kontrolleres. Over og
undertradsspzendingen kontrolleres.

Arsag:

Afhjaelpning:

5. Maskinen transporterer ikke eller kun uregetmassigt

Der har samlet sig for meget systav
sammen mellem trafisporterens
tandraskker.

Transportaren er seenket. (Omskifteren
for transporterseenkhing star fil hajre).
6. Maskinen gar tungt

Der er kommt tradrester i klemme {
griberbanen.

Vigtigt

Stingpladen aitages, og systevet fjernes
med en pensel

Omskifteren for transportarseenkning
skydes over til venstre.

Tradresterne flernes, og der kommes
(kun) én drabe olle p& griberbanen.

Né&r maskinen ar trdet, mé& den ikke startes uden ilagt stof.
N&r man forlader maskinen, selv for et kort gjeblik, skal der slukkes for strammen
med hovedatbryderen. Dette er specielt vigtigt, hvis der er barn i ngerheden.




Avhjélpning av sémnadsfel
Orsak:

1. Maskinen tar hoppstygn
Nalen &r fel isatt. )

Olamplig nat &r isatt.

Nalen & bajd eller bruten.
Maskinen &r felaktigt tradd.
Nalen &r fér fin elter f6r grov till trdden

2. Overtraden brister

Orsak samma som fdregaende.
Trédspénningen &r fr stark.

Traden #r dalig, ojdmn eller har blivit fér
torr genom lang lagring.

3. Nalen bryts

Nélen &r fel isatt.

Ndlen dr béjd.
Nélen &r for fin eller fér grov.

Genom dragning i tyget bdjs nélen och
stbter mot stygnplaten.

Spolkapseln &r fel isatt.

4. Oregelbunden sém
Tradspénningen &r ef rétt Installd.

Trdden &r grov eller ojamn.
Undertraden &r ojimnt uppspolad.

Tradoglor pa éver- eller undersidan
av tyget.

Avhjélpning:

Nalen fores upp sa ldngt det gér. Den
flata sidan pa nalkolven bakét.

Anviénd endast nélar av system
130/706 H.

Ny nal sétls .
Traddningen konirolleras.
Vélj ny nél efter néltabelien.

i

Sg under 1.
Tradspénningen korrigeras.
Anvénd endast syiréd av god kvalitet.

Ny nél sitts i och fors upp sd langt
det gar.

Ny nal sitts L.
Anvind nél efter naltabellen.

Maskinen maiar sjilv fram materialet.
Tyget skall ddrfér endast féras med latt
hand.

Vid isdttining av spolkapssein kontrolleras
med eit 14k tryck ait kapseln sitter fasi.

Korrigera éver- och underirddsspan-
ningen.

Anviind sndast trdd av god kvalitet.
Spola &j upp traden far hand.
Anvénd alltid férspdnningen.

Kontrollera trddningen av traden.
Korrigera tver- och undertrads-
spénningen.

Orsak:

5. Maskinen matar ej fram tyget

Fér mycket damm och tygrester har
samlats mellan mataitdnderna.

Mataren &r sénkt. Reglaget fér matar-
sénkning star till vénster.

6. Maskinen gar tungt
Tradrester har fastnat i griparbanan.

7. Viktiga upplysningar

Avhjélpning:

Stygnplaten och dammet borstas av med
en pensel.

Reglaget f6r matarsénkning féres dver
il hadger.

Tag bort tradresterna och droppa ett par
droppar olja i griparbanan.

N&r maskinen &r trédd bér den ej sittas igdng utan iyg.
Vid utbyts av lampa, nal, pressarfot, spole, stygnplat, ndr maskinen lamnas utan
tillsyn och vid servicearbeten bor man alltid ta ur viggkontakien.

il




Sonderzubehbr
Das Sonderzubehdr ist fir spezielle Néharbeiten. Es ist bei ihrem Héndler gegen Berechnung
erhéiitich.
Zubehsr Bestell-Nr. Néharbeit \
ApplikationsfuB 93-035920-91 | zum Applizieren
Bandeinfasser (NZhfuBhalter entfernen) 98-053484-81 | zum Einfassen von Kanten mit Band
Biesenfud 5 Rillen y ~ zumn Biesenndhen
{Zwillingsnadeln mit Nadelabstand 1,8-2,5) 93-035950-91 (Nadelstérke 80,
BiesenfuB 7 Rillen ’ § fiir feine Biesen
Zwilingsnadaln mit Nadelabstand 1,4-1,8) | 2003895391 | Nadelstiirke 70)
’ . zum Néhen von Fransen und zum
Fransenfuf 93-035943-81 Durchschlagen
Flihyungslinzal 98-802422-00 | zum Absteppen {(Wattieran})
Geradstichfuf 98-694 803-00 | fiir Absteppnihie und zum Néhen von
besonders feinen und weichen Stoffen
Stichplatte mit Rundloch in Vorbereitung | (Seidenjersey eic.)
Kapper 4,6 mm 93-035946-91
fiir Kappnahte
Kapper 6,6 mm 93-035548-91
KnopflochfuB 98-694411-00 | zum Knepfideher ndhen
Krauselful 93-035998-91 | zum Krduseln von Volanis etc.
KordonierfuB 93-03591591 | zum Kordonieren
zum Versdubern von Schaittkanten und zum
Cverlockful 98-620404-00 | gleichzeitigen Zusammennahen und Ver-
. séubern von elastischen Stoffen

Aollsdumer 2 mim

95-604 804-00

zum S&dumen von Kanten mit Zickzackstich

Séumer 3 mm 98-694 401-00 | zum Sdumen von Kanten

StopffuB (NahfuBhalter entfernan) 83-106103-81 | Stopfen und Wollestopfen

Teflonfud 98-694 801-00 | zum N&hen von Plastic und Kunststoff
Zierstichfui 98-694 879-00 | zum N3hen von Ziermustern /j £
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Nadeltabelle . ...t i i e et e e e 40, 41
NahtreiBverschllB .. ... .. vt it ia st i e ci et et aananaas 32, 33
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Spulen vorbersien . ... ... . 5,6
L 111 I 7
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Stoffdriickerhebel . . ... . e i i 12
2 o) o31=" 2 TR 36, 37
Unterfaden heraufholan . ...t e it i aaans 11
Unterfadenspannung prifen ......... i iiiinn e rnaaaeaas ' 9
Transporteur VersenkBhl . .........eerrrrrcreetetirennensannnns s 18
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Specialtilbehar
Specialtiibeharet er beregnet 1il specielle syopgaver. Det kan leveres af Deres

forhandler mod beregning.

Tilbehar Bestilings-nr. B Beregnet ti:

Applikationsfod 93-035 92.0—91 Applikationer

Kanteapparat (trykfodsholderen flames) 98-053 484-91 | Fransk kantning

Bisefod med § riller y " Syning af biser
(ivillingenal med 1,8-2,5 naleafsiand) 93-035950-91 {nalefinhed 80,

Bisefod med 7 riller til fina biser
(tvillingenal med 1,4-1,8 néleafsiand) 93-035953-01 | najefinhed 70}

Frynsefod 93-035943-91 | Syning af frynser og gennemkopiering
Faringsiineal 98-802 422-00 | Stikninger (vattering)
Ligestingsfod 98-684 803-00 . N X

g © Stikninger og syning i seerlig fine og

. under blede stoffer (silkejersey etc.)
Siingplade med rundt hul Torberedelse
Kapfolder, 4,5 mm 93-035948-91

Kapsemme

Kapfolder, 6,5 mm 93-036948-91

stoffer

Knaphulstod 98-694 411-00 | Knaphulssyning
Rynkefod 93-035998-91 { Rynkning af flazser m. v.
Kordaneringsfod - 93-035915-91 | Kordonering

Kastning over snitkanter og samtidig
Overlockfod 98-620404-00 | sammensyning og kantning af elastiske

Samfolder, 2 mm

98-694 804-00 | Semning af kanter med siksaksting

ARSI e e ¢ e

Samfolder, 3 mm 98-694 401-00 | Semning af kanter
Stoppefod (irykfodsholderen fjernes) 93-106103-91 | Stopning, ogsd med uldgam
Teffonfod 98-694 801-00 | Syning i plastic
Pyntesgmsfad 98-694 879-00 | Pynissemsmenstre

54

( lndholdsiorlegnelse:'

Aihjeslpning af syfejl ... .. i 48, 49
Aftagning af Kufferten . ....... .. 0 i i et 4
Baglesnssyning ... ot e i aa e 16
Elastisk blindstingssam . ........ . it e 24
Elektrisk tilslutning . ...... ..ot i i it et 4
Forberedelss tll SPONG .. ... ..o vvee e i 5,6
Fo 1T o 711 =] o 13
lleagning af avertrdden ...t 10
llzagning af spolen . ... .. it i i i 8
Iseetning af spolekapslen . ... .. . . il e g
Knaphulssyning ... ..o 26, 27
KNapiSyNIng . ... e e 28
Kontrol af overtradsspeendingen ........covvvriinoma it 13
Kontrol af undertrdsspaendingen .. ... .o it i 9
LynIAS i SIA0KS . ..t v ettt e e e i 34
LynIAS | SBIMMEN L. .ttt a it aae e it tanea e caanans a2
LynlAsiSYNiNg .. vvv et e 30
V=112 7= Y= R 42, 43
Ophentning af undertrden .. ........oer it it i 3l
Rengering 00 SMariNg . .....ce.iitirerrrrrrrnrrrrreereansssssssas, 38
© Ssenkning af ransportaren .. ... . e e 18
SommansterkNappPen . .. ... ... i 16
Sommenstenabel .. ... e e i i i 17
2T 1T o g 6,7
114717V =) (R 22, 23
Stingleengdeindstilling ............ oo 15
= a) o 11T T 36, 37
"Stretchsam, indstifling  ......coii i e 16
Til- og frakobling af symekanismen ........ .. ..o o i 6,8
1= 17 =72 1 20
Tradafskaroron .......vociere ettt a e 14
Trykfodslofteren . ..... ...t it 12
Trykfadder . ......ovoi i i i i 20
Udskiftning af RAIBN ... ..o e 18
Udskiftning af paBren  ........eriiiaiiiiaiaiie e .o 39
Udskiftning af trylfoden ... ... ... i 19




Specialtillbehor
finns for olika sdmnadsbehov.

Tillbehir Bestnr. K Somnadsarbete \
Applikationsfot 93-035920-91 | till applikationer

Kantapparat (pressarfatshéllaren borttages) 98-053 484-01 | fransk kantning (bandkantning)

Bisépressarfot med 5 spar 93-035950-91 | bisasimnad

(tvillingnal med nalavstand 1,8-2,6 mm

Bisépressarfot med 7 spar
(tvillingnal med nalavstand 1,4-1,8 mm

93-035953-01

(narmal nalgroviek 80,
fill tunna tyger 70)

séimnad av fransar och till markeringssémnad

Stygnpiat med runt hal

Markeringsfot (fransfot) 93-035943-91
Styrlinjat 98-802422-00 | iill stickningar
Raksdmsiot 98-694 803-00

iill stickningar och raksém i fintyger
(siden, jersey eic)

Fallvikare 4,5 mm 03-0350946-81
till failsémnad
Fallvikare 6,5 mm 93-0856948-91
Knapphalsfot 98-694 411-00 | till knapphalsstmnad
Rynkfot 93-0:35998-91 | till rynkning
b3
Kordonierfot 93-035915-91 | till kordoniersémnad
kastning Bver snittkanter och samtidigt
Overlockiot 08-620404-00 | sammansdmnad och kantning av elastiska
tyger
Fallvikare 2 mm 08-694 804-00 | sBmnad av kanter med sicksackstygn
Féllvikare 3 mm 98-694 401-00 | stmnad av kanter
Stoppiot {pressarfotshatlaren boritages) 93-106103-91 | stoppning, dven med ullgarn
Teflonfot 88-894 B01-00 | sdmnad i plastic
Prydnadssdmsioi 98-694873-00 | till prydnadssémmar

-

Innehallstorieckning

Avhjélpning av sbmnadsfel
Backsémnad ......................
Blixtlassdmnad .......cco0iiiinainn
Byteavndl .......................
Byte av pressarfot .. ...............
Byte av glédlampa  .................
Elastisk blindsdm ..................
Elektrisk anslutning .................
Fotreglaget ................ ... ...,
Frankoppling av symekanismen
Friarmen ......... ... ... ... ...
Huventasav .............cceuunnnn
instéllning av siygnlédngd
Knapphal ...........ccccvvevvnnen
Knappisémnad ....................
Naltabell ............. ... eien
Paséitning av tradrullshallare

Pasittning av styrlinjal

Pressarfotslyftare ........... 0 cier i
Pressarftter ........ ... ..o at
Ratt undertradsspanning

Rétt dvertrddsspénning

Rengéring cch smbrjning
Sékerhetsfbreskrifter ................

Siankning av mataren

Séminstéllning .......... ... ... ...
Somvalstabell .............. ..o
Specialtilibehdr . ... ... .. ... .. ...
Spolning ........ oo i
Spolen laggs i spolkapseln

Spolkapseln sétts i maskinen
Stretchsbmmar ............... ... ..
Stickningar . ... .. ... oL
Stoppning  ...... .. i
Sybordet ........ ... . iiiien
Tillbehérsfack .....................
Tillkoppling av symekanismen
Tradavskéraren ..............v.venn

Tradning av Overiraden

Upphémtning av undertraden




